
فرایند ثبت اختراع

محمد آزادی: ارائه کننده

عضو هیئت علمی دانشکده مهندسی مکانیک



معرفی ارائه کننده



LOGO

(یل پتنتثبت، جستجو، تحل)مباحث کاربردی حقوق مالکیت فکری 

حسن علم خواه
عضو هیات علمی دانشگاه بوعلی سینا

مشاور حقوق مالکیت فکری دانشگاه صنعتی امیرکبیر
عضو هیات مدیره موسسه داراییهای فکری مدرس

1396بهار 

باسمه تعالی
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نمونه تالیفات
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چند سوال مهم؟

اع، آیا می دانید با افشای ناخواسته اطلاعات اختر
شانس ثبت اختراع را از بین خواهید برد؟

 درصد اطلاعات پتنت ها را در جای 80آیا می دانید
.دیگر نمی توان یافت
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فهرست مطالب

کلیات حقوق مالکیت فکری

اصول نگارش متن اختراع

روند ثبت اختراع داخلی و خارجی

جستجوی اختراعات داخلی و خارجی

تجاری سازی اختراعات و معرفی نهادهای حامی
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سند، نشانه مالکیت 
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الزامات کسب ثروت

کسب ثروت

حفاظت  
حقوقی

تحقیقات   
کاربردی

استراتژی  
فناوری
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زمین یا دانش؟منبع ایجاد ثروت؛ 

منابع انسانی منبع ایجاد 
ثروت

اندازه 
اقتصاد

نیروی پیشران انقلاب دوره

نیروی کار, غلام زمین اقتصاد کوچك نیروی کار کشاورزی قبل از قرن هجدهم

عادیکارکنان  منابع طبیعی, زغال اقتصاد 
منطقه ای

موتور بخار اولین انقلاب صنعتی قرن هجدهم و نوزدهم

حرفه ایکارکنان  منبع انرژی, نفت اقتصاد محلی موتور الکتریکی دومین انقلاب صنعتی قرن نوزدهم و بیستم

کارکنان دانش دانش اقتصاد جهانی موتور اطلاعات یسومین انقلاب صنعت قرن بیستم و 
بیست ویکم



 www.Iranpatent.irموسسه دارایی های فکری و فناوری مدرس                                                                                     

تفاوت علم و فناوری

فناوری

تفاوت 
علم و فناوری 

علم
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فناوری از جنس تواناییعلم از جنس دانایی

تعداد : شاخص
ISIمقالات 

پتنت، : شاخص
شرکت دانش بنیان 

...خلق ثروت و 

اثر اندازه نانوذرات طلا 
بر خواص مغناطیسی

بکارگیری نانوذرات 
طلا در داروسانی هدفمند

تسلط بر طبیعت: هدف توسعه شناخت بشر: هدف
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تفاوت نوآوری و اختراع

نوآوری(Innovation) هر به معنی
نیستایدة جدید 

ا معرفی محصول، فرآیند ی: نوآوری
کاروکسب روش جدید به دنیای 

 بنابراین به یك اختراع
(Invention) یا ایده جدید در

لکه ب، نمی گویندنوآوریآزمایشگاه، 
اقتصادی و نوآوری باید کاملاً 

صنعتمعنی دار برای
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انواع دارایی ها

پول، اعتبار، وام و غیره: دارایی های پولی.

زمین، ساختمان، کالا، موجودی : دارایی های فیزیکی
.انبار و غیره

هر نوع دارایی غیرفیزیکی دیگر همچون دانش فنی: دارایی های فکری ،
.بانك اطلاعات تجاری، ایده ها، طرح های صنعتی و غیره
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دارایی ناملموس در مقابل دارایی های ملموس

 درصد از 97دارایی های ناملموس، تشکیل دهندة
ارزش کل دارایی های شرکت مایکروسافت

 افزایش سهم دارایی های ناملموس نسبت به دارایی های
یا ملموس به عنوان یکی از شاخص های شرکت های موفق  دن
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تاریخچه حقوق مالکیت فکری

 نیاز به حمایت بین المللی از مالکیت فکرىاحساس
لیبین الملنمایشگاهدرشرکتازخارجیدهندگانارایه امتناع

ترسعلتبه،1873سالدروینشهردرابداعاتواختراعات
دیگردراندیشه شانوفکرازتجاریبهره برداریوسرقتاز

کشورها

پاریسکنوانسیونانعقادبرایسازیزمینه
جهت،بین المللیعهدنامهاولینانعقاد،پاریسدر1883سال

درذهنی شانخلاقیت هایازحمایتدرکشوریكمردمبهکمك
کشورهادیگر
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کنوانسیون مالکیت صنعتی پاریس

 3و 2ماده  :
 National Treatmentاصل رفتار ملی 

 4ماده  :
ماه در کشورهای عضو کنوانسیون12حق تقدم تا 

.عضو کنوانسیون پاریس شد1337ایران در سال : نکته
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(WIPO)معرفی سازمان جهانی مالکیت فکری 

WIPO:                              
A patent, for an invention
that has not been placed on
the market and used to
generate income for the
company, is not worth the
paper that it is printed on.
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فرصت و تهدید ثبت دارایی فکری
چونالمللیبینمعاهداتدرایرانعضویتفراوانهایمزیترغمعلی

داخلیکنندهتولیدشرکتهایبرایمادرید،معاهدهوپاریسکنوانسیون
.رودمیشماربهجدیخطریزنگنداردراقوانینازلازمآگاهیکه

انحصاریحقایراندرخارجیانتوسطاختراعوعلامتثبتبازیرا
:مثالعنوانبه.رفتخواهدبینازداخلیکنندهتولیدشرکتهای

تجاریعلامتثبتNANO PLASMAشرکتتوسطLGدر
.خانگیلوازمکلیهبهمربوط11طبقهدرایران

ردتوتالشرکتتوسطدریازیردرحفاریگلاختراعثبت
.نفتصنعتبهمربوطایران،

درفایزرشرکتتوسطبالاخونفشاروضدچربیداروثبت
.داروییصنعتبهمربوطایران،
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1مثال 
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2مثال 
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3مثال 
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ابعاد و جنبه های مالکیت فکری

مالکیت معنوی  :

، نام نویسنده(Inventor)مانند نام مخترع 
غیرقابل واگذاری به دیگران

مالکیت مادی  :
درآمدهای ناشی از فروش اختراع متعلق با صاحب اختراع 

(Assignee )است.
قابل واگذاری به دیگران
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مثال
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نمونه گواهی ثبت اختراع
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تقسیم بندی کلی مالکیت فکری

مالکیت ادبی و هنری

قانون کپی رایت
حقوق پدید آورندگان اصلی آثار ) 1

هنری و ادبی
حقوق جانبی یا حقوق اجراکنندگان) و 2

تولیدکنندگان آثار صوتی و 
سازمانهای پخش رادیویی و 

یتلویزیونی و نیز ناشران آثار ادب
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مالکیت صنعتی

(حق اختراع)پتنت -1

علامت تجاری-2

طرح صنعتی-3

نشان مبدا جغرافیایی-4

گونه جدید گیاهی-5

مدل های مصرفی-6

مدارهای مجتمع-7

وزارت فرهنگ و ارشاد اسلامی: متولی سازمان ثبت–قوه قضاییه : متولی
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معاهداتی که ایران عضویت آنرا پذیرفته است

http://www.wipo.int/treaties/en/Remarks.jsp?cnty_id=1862C
http://www.wipo.int/treaties/en/Remarks.jsp?cnty_id=1403C
http://www.wipo.int/treaties/en/Remarks.jsp?cnty_id=1716C
http://www.wipo.int/treaties/en/Remarks.jsp?cnty_id=1676C
http://www.wipo.int/treaties/en/Remarks.jsp?cnty_id=1685C
http://www.wipo.int/treaties/en/Remarks.jsp?cnty_id=248C
http://www.wipo.int/treaties/en/Remarks.jsp?cnty_id=1720C
http://www.wipo.int/treaties/en/Remarks.jsp?cnty_id=1665C
http://www.wipo.int/treaties/en/Remarks.jsp?cnty_id=1575C
http://www.wipo.int/treaties/en/Remarks.jsp?cnty_id=78C
http://www.wipo.int/portal/index.html.en
http://www.wipo.int/adm/getlang.jsp?lang=ar
http://www.wipo.int/adm/getlang.jsp?lang=zh
http://www.wipo.int/adm/getlang.jsp?lang=es
http://www.wipo.int/adm/getlang.jsp?lang=fr
http://www.wipo.int/adm/getlang.jsp?lang=ru
http://www.wipo.int/tools/en/contacts/index.jsp
http://www.wipo.int/tools/en/sitemap.html
http://www.wipo.int/portal/en/
http://www.wipo.int/about-wipo/en/
http://www.wipo.int/treaties/en/
http://www.wipo.int/treaties/en/
http://www.wipo.int/treaties/en/
http://www.wipo.int/treaties/en/index.jsp
http://www.wipo.int/treaties/en/general/
http://www.wipo.int/treaties/en/SearchForm.jsp?search_what=C
http://www.wipo.int/treaties/en/SearchForm.jsp?search_what=N
http://www.wipo.int/treaties/en/SearchForm.jsp?search_what=B
http://www.wipo.int/treaties/en/statistics/
http://www.wipo.int/treaties/en/related_docs.html
http://www.wipo.int/clea/en/
http://www.wipo.int/about-ip/en/development_iplaw/
http://www.upov.int/index.html
http://www.wipo.int/members/en/
javascript:document.eform.submit()
http://www.wipo.int/about-wipo/en/what_is_wipo.html
http://www.wipo.int/services/en/
http://www.wipo.int/activities/en/
http://www.wipo.int/resource/en/
http://www.wipo.int/news/en/
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یهنر-تفاوت های میان مالکیت صنعتی و ادبی
1-بهونداردثبتتشریفاتبهنیازیهنریوادبیمالکیت

مالکیتولیشودمیقانونحمایتمشمولاثرخلقمحض
.داردثبتتشریفاتبهنیازصنعتی

2-اریس،پ)صنعتیمالکیتحقوقهایکنوانسیوناکثرایران
درولیاستپذیرفتهرا(PCTولاههلیسبون،مادرید،
.استنپذیرفتهرارموبرنکنوانسیونهنریوادبیمالکیت

3-تفاوت در جنس و ماهیت مورد حمایت
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تفاوت مالکیت صنعتی و ادبی هنری: مثال

Patent for mechanism

Copyright for image
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Copyright))مؤلفحق

 از کارها و آثار تولیدحمایتبرایمجموعه حقوقى
مؤلفان،،شده، ارایه یا اجرا شده توسط نویسندگان

ق هنرمندان و سایر کسانى که آثارى هنرى و ادبى خل
کرده اند

آهنگ ها، فیلم ها، اجراهاى ،رکتب، اشعا:مثال
ها نمایش و مانند این
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(Invention)تعریف اختراع ( 1

قانونیكمادهمطابقتعریف

:(1386)ایراناختراعاتثبت

کهاستافرادیافردفکرینتیجهاختراع
راخاصایفرآوردهیافرآیندباراولینبرای
فن،حرفه،یكدررامشکلیوکندمیارائه

.نمایدمـیحلآنـهامانندوصنـعتفنـاوری،
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شرایط قابلیت ثبت اختراع

(Novelty)جدید بودن ( 1

Industrial)کاربرد صنعتی داشتن( 2 applicability)

Inventive)گام ابتکاری( 3 step)

Disclosure)افشاء اختراع( 4 of Invention)
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(Utility Model)مدل مصرفی ( 2

مدلتوسط مخترعکوکاکولا واگذاری لیسانس فناوری به شرکت 

ه مخترعپرداخت یك دهم کوچکترین واحد پول انگلستان ب: مفاد لیسانس

پوند در هر روز 148000کسب : درآمد مخترع

قانون ثبت مدلهای مصرفی درایران وجود ندارد: توجه.
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(Trade Marks)علائم تجاری ( 3

 قانون ثبت علامت تجاری30بر اساس ماده:

اندبتوکهرؤیتیقابلنشانهریعنیتجاریعلامت
همازراحقوقییاحقیقیاشخاصخدماتیاکالاها

.سازدمتمایز

علایم خدماتیعلایم تولیدی
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(Industrials Design)صنعتیطرح های( 4

مشخصه ظاهری و غیر عملکردی کالا را گویند
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مصادیق مالکیت فکری؟: سوال
پتنت ؟

علامت تجاری ؟
طرح صنعتی ؟

نرم افزار ؟
کپی رایت ؟

اسرار تجاری ؟
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برخی مصادیق مالکیت صنعتی در یك نگاه

مدت حمایت قانونیهامثالدامنه حمایت قانونیمصادیق

حق اختراع
روش یا فرایندی که جدید باشد و 

.دبتواند در بخشی از صنعت بکار رو
بیوپلیمردستگاه تولید دارو یا 

روش جدید ایجاد نانوپوشش

یل  سال از تاریخ تشک20
پرونده

مدل مصرفی
ه ب. اختراع با گام ابتکاری ضعیف تر

عبارت دیگر اختراع کوچک را گویند

درب نوشابه باز کن

یا کریپس کاغذ

سال10تا7بین 
با توجه به قانون  

کشورها

علامت تجاری
نشان تجاری یک شرکت به عنوان 

هاستمتمایزکننده شرکت
علامت شرکت هواپیمایی هما
علامت شرکت ایران خودرو

نامحدود 
(ساله10تمدید )

صنعتیهای طرح
مشخصه ظاهری و غیرعملکردی  

نداردکالاست و با مکانیزیم آن ارتباطی

شکل ظاهری خودروها و قطعات، طرح  

و نقشه فرشگرافیکی، هنری 
سال15

(ساله5تمدید )

نشان مبدا 
جغرافیایی

ت هرگاه موقعیت جغرافیایی، در کیفی

کالا یا محصول اثرگذار باشد
پسته رفسنجان، گلاب قمصر
چاقوی زنجان، پنیر لیقوان

نامحدود
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تفاوت اختراع و پتنت؟

اختراع(Invention)

اختراعثبتگواهینامه(Patent)

Patents protect 'inventions'. 

حق اختراع= پتنت 

شدهثبتاختراع(patent)ازتامی دهدانحصاریحقآنمالكبه:

.وارداتوفروشفروش،برایعرضهاستفاده،ساخت،



 www.Iranpatent.irموسسه دارایی های فکری و فناوری مدرس                                                                                     

(Patent)پتنت 

 for an invention

 by the Government

 to the inventor

 in exchange for full disclosure of the invention

 to debar others to exploit the invention for 
commercial success

 for a limited period

 within the geographical boundaries of the Nation 
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ثبت اختراع چه مزایایی دارد؟

سرمایه گذاریها

تحقیقات

درخواست ثبت اختراع

تحقیق و توسعه بیشتر

اعطای پتنت
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...ولی در صورت عدم ثبت اختراع 

سرمایه گذاریها

تحقیق و توسعه کپی کردنها ظاهر می شود

آماده تولید و عرضه به 
بازار
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ثبت اختراع یا مقاله؟

Creation New NO 

Yes 
Secret

/Public

Secret 

Public

Publish 

Patent

Patent 
/publish
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(قانون5بر اساس ماده )صاحب حق اختراع 

مستقلمخترع
مشتركمخترعان
استخدام؛تحتمخترع
کارفرمابهحقوقخودکارانتقال
استخدامقراردادمفاد

قراردادفقدانصورتدرکارفرماانحصاریغیرحق
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(4ماده )موارد غیرقابل ثبت اختراع 
:زیر از حیطه حمایت از اختراع خارج استموارد 

یریاضی و آثار هنرهای علمی، روشنظریه های کشفیات، ـ الف 
و سایر انجام کار تجاری های روشو قواعد یا ها طرحـ ب 

ذهنی و اجتماعیهای فعالیت
حیوانانسان یا های بیماریتشخیص و معالجه های روشـ ج 
ین منابع ژنتیك و اجزاء ژنتیك تشکیل دهنده آنها و همچنـ د 

آنهافرآیندهای بیولوژیك تولید 
باشدآنچه قبلاً در فنون و صنایع پیش بینی شده ـ هـ 
ظم اختراعاتی که بهره برداری از آنها خلاف موازین شرعی یا نـ و 

باشدعمومی و اخلاق حسنه 
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چند نکته تکمیلی

نیست”تولیدمجوز“اختراعثبت.

کسببهنیاز(داروهاجملهاز)اختراعاتازبرخیتولید

.داردذیصلاحمراجعازمجوز

زینیاشده،ثبتاختراعاتازآموزشیهایاستفادهبرای

.(15ماده)نیستاجازهکسببه

مالكپتنت،احتمالینقضنمودنمانیتورورصدمسئول

.قضاییهقوهنهاستآن
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آیین ثبت اختراع در دنیا
Filing مه ثبت تقاضانا

یا اظهارنامه

Formal Exam

بررسی شرایط شکلی

Prior Art Search

اعجستجوی سابقه اختر

Publication 

انتشار اظهارنامه

Substantive exam

بررسی ماهوی یا علمی

Opposition

(موردی)اعتراض 

Grant

عگواهینامه ثبت اخترا

1

2

3

4

5

7

6

1- Application No.

2- Publication No.

3- Patent No.
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مدارك ثبت اختراع در ایران

متن اختراع
ادعاها
خلاصه اختراع
توصیف مشروح اختراع
نقشه های اختراع

 انمخترع/مخترعو کارت ملی شناسنامه فایل اسکن شده
 (برای اشخاص حقوقی)فایل اسکن شده آخرین روزنامه رسمی

 (وکیل)تقاضای ثبت اختراع



 www.Iranpatent.irموسسه دارایی های فکری و فناوری مدرس                                                                                     

هزینه های ثبت اختراع داخلی
 (اختیاری)هزینه وکیل

هزینه تشکیل پرونده
تومان10000اشخاص حقوقی / تومان 1000اشخاص حقیقی 

هزینه داوری و ارزیابی
(با توجه به آیین نامه مرجع داوری)هزار تومان 500تا 300متوسط بین 

هزینه آگهی روزنامه رسمی
(به حجم آگهی بستگی دارد)هزار تومان 100تا 70حدود 

 هزینه شارژ اختراع
(اردبه نوع شخصیت حقوقی  بستگی د)میلیون تومان 5هزار تا 500بین 
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هزینه تمدید اختراع ثبت شده
:اشخاص حقیقی( الف

هزار تومان10سال اول تا پنجم به ازای هرسال شارژ 
هزار تومان20سال ششم تا دهم به ازای هر سال شارژ 
هزار تومان30سال یازدهم تا پانزدهم به ازای هر سال 
هزار تومان40سال شانزدهم تا بیستم به ازای هر سال 

هزار تومان باید 500سال مبلغ 20برای حفاظت از اختراع برای مدت 
.پرداخت شود

به عنوان مثال دانشگاه یا شرکت: اشخاص حقوقی( ب
برابر 10کلیه هزینه های ثبت اختراع برای شخصیت های حقوقی 

.شخصیت حقیقی است
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نحوه محاسبه هزینه تمدید سالیانه

درصد سهم دارد 40در اختراعی دانشگاه یا شرکتی 
:بنابراین هزینه ثبت اختراع برابر است با

هزارتومان40:بخش حقوقی
هزار تومان6:بخش حقیقی

:جمع هزینه پرداختی برای ثبت اختراع یك سال

هزار تومان46
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سال معتبر است؛ البته به شرط تمدید20پتنت 
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شروعایراندراختراعثبتروند

استرداد تقاضانامه

تقاضانامه 
یالکترونیک

(متقاضی) پذیرش اولیه
مك اطلاع رسانی توسط پیا)

(یا پست الکترونیکی

یبررسی شکل

اختراع

نقص

اخطار رفع 
نقص

بله

خیر

اخطار رد تفاضانامه

بررسی  علمی
(  تأییده علمی)

کامل 

آگهی روزنامه
رسمی

گواهینامه ثبت
اختراع

احراز  شد

احراز  نشد

اخطار رد تفاضانامه

ماه3تا 2
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نمونه سند منتشر شده
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ادامه سند
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اجزای فنی و حقوقی پتنت

PATENT 
SPECIFICATION

PUBLIC

INVENTOR

EXCLUSIVE
RIGHT

USEFUL ARTS

ادعاها

شرح اختراع

قسمت فنی

قسمت حقوقی
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 جدیدمحصول
فرایند جدید

A  +  B   C

D  +  E   C

انواع پتنت ها بر اساس ماهیت اختراع
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نحوه نگارش ادعانامه
اجزا و عناصر اختراعی-1
در اختراع شیمیایی، مواد اولیه ذکر شود  .
و در اختراعات مکانیکی قطعات و لوازم مورد استفاده آورده شود.

تکنیك ساخت-2
بصورت گام به گام فعالیتهای عملی صورت گرفته ذکر می شود.

کاربردها-3
کاربردهای بالفعل و بالقوه اختراع ذکر شود.

.در تدوین ادعانامه، به ادعاهای اصلی و فرعی توجه شود: تذکر
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نکات مهم در تدوین ادعانامه

اداعتقبهکهاستمواردیازفهرستیشاملکه(Claims)ادعاها
ازآنتمایزوجهونظرمورداختراعجوهرهوقلبمخترع،
.استقبلیکارهای

:مهمنکات
تا حد امکان دامنه ادعاها بزرگ و گسترده نوشته میشود.
 حتماً ادعای اصلی مطرح شده باید در دامنه ادعاها وجود

.داشته باشد
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USPTOفرمت تدوین ادعانامه برای 

I / We Claim:

1. A device for xxxxxx comprising aaaaaa, bbbbbb and cccccc 

wherein …………………..

2. A device as claimed in claim 1 wherein …………

3. A device as claimed in claim 1 or 2 wherein…….

4. A device as claimed in any of the preceeding claims wherein………

5. A device substantially as herein described with reference to the 

accompanying drawings.

Date: Signature:
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USPTOنگارش توصیف اختراع در 

 Field of the invention

Background of the invention

Summery of the invention

Detail of the invention
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(آیین نامه10ماده )تدوین توصیف اختراع 

؛به گونه ای که در اظهارنامه ذکر گردیده استعنوان اختراع ـ 1

ـ زمینه فنی اختراع مربوط؛2

ـ مشکل فنی و بیان اهداف اختراع؛3

ـ شـرح وضعـیت دانـش پیشـین و سابـقه آن4

ـ ارائه راه حل برای مشکل فنی موجود، همراه با شرح دقیق و5
کافی و یکپارچه اختراع؛
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(آیین نامه10ماده )ادامه تدوین توصیف اختراع 

ـ توضیح اشکال، نقشه ها، نمودارها در صورت وجود6

اعات ـ بیان واضح و دقیق مزایای اختراع ادعایی نسبت به اختر7
پیشین، 

ـ توضیح حداقل یك روش اجرایی برای به کارگیری اختراع؛8

ـ ذکر صریح کاربرد صنعتی اختراع در صورتی که ماهیت 9
.اختراع گویای این امر نباشد
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USPTOنمونه متن پتنت 
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USPTOنمونه نگارش ادعانامه پتنت 
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اهداف جستجوی پتنت
جلوگیری از انجام تحقیقات تکراری
صرفه جویی در هزینه های پژوهش و تحقیقات
شروع حرکت از یك گام جلوتر
محل مناسب برای کشف ایده های پژوهشی
لیجستجوی پیشینه اختراع با هدف ثبت بین المل
امکان حل مشکلات موجود در صنعت
رصد فناوری و شناسایی صاحبان تکنولوژی
امکان کشف دانش فنی در قالب مهندسی معکوس
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ویژگی اطلاعات پتنت ها
 ،کاربرد صنعتی داشتن
 ،امکان آشکارسازی تواناییهای عملی اختراع را داشتن
 ،قابل اجرا بودن
 ،شرح دقیق داشتن
 ،اطلاعات متمرکز ارایه دادن
 ،ساختار واحد داشتن
 ،دسترسی آسان داشتن
 ،طبقه بندی استاندارد بین المللی داشتن
 ،امکان انجام جستجوها را داشتن
 ،مرجع بودن

گستردگی داشتن.
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گام های ضروری برای جستجوی پتنت مناسب

72

جستجوی
پتنت

انتخاب 
کلیدواژه ها

انتخاب بانک اطلاعاتی 
جامع و قوی

تعیین استراتژی 
جستجو
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تعیین استراتژی جستجوی اختراعات( گام اول

 (قبل از پژوهش و تحقیق)بررسی وضعیت فناوری مورد نظر

 (قبل از پرداخت هزینه ثبت)بررسی پیشینه اختراع

 (قبل از سرمایه گذاری)بررسی اعتبارسنجی پتنت
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(مثال موردی)انتخاب کلید واژه ها ( گام دوم

تصفیه آب
Purification

الف

د

ب

ج

Flocculationهـ
انعقاد

Desalination
شیرین سازی

Aeration
هوادهی

Sedimentation
ترسیب

Disinfection
ضدعفونی کردن

74
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انتخاب بانك اطلاعاتی( گام سوم

75
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دسته بندی بانك های اطلاعاتی پتنت ها
سطح ملی-1

USPTO.govاداره ثبت اختراعات امریکا : مثال

سطح منطقه ای-2
ep.espacenet.comاداره ثبت اختراعات اتحادیه اروپا : مثال

سطح بین المللی-3
WIPO.intبخش اختراعات سازمان جهانی مالکیت فکری : مثال

سطح جهانی-4
رایگان -4-1

FreePatentsOnline.comو پایگاه Googleسایت : مثال

حرفه ای-4-2
Orbit.comبانک اطلاعاتی : مثال
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www.USPTO.gov
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www.USPTO.gov
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www.WIPO.int
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www.freepatentsonline.com
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International Patent Classification (IPC)
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کدهای طبقه بندی  پتنت ها

Introduced in 1975 by WIPO as per Strasbourg 
Agreement

Updated after every five years

Currently Seventh Edition

Sections: 8 (A to H)
 classes: 120 

 subclasses:628 

 Approximately: 69,000 groups
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International Patent Classification (IPC)

www.wipo.int/classifications/en/ipc/index.html
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طبقه بندی اختراعات در ایران
نیازهای انسانی: بخش الف
کشاورزی : زیر بخش
مواد غذایی ـ تنباکو: زیربخش
اقلام شخصی یا خانگی: زیربخش
سلامتی و بهداشت، سرگرمی و تفریحات: زیربخش

انجام عملیات مختلف؛ حمل ونقل و ترابری: بخش ب
جداسازی، مخلوط کردن: زیربخش
عملیات مختلف شکل دادن: زیربخش
چاپ ونشر: زیربخش
حمل ونقل، ترابری: زیربخش
فناوری ساختارهای ذره بینی، نانو فناوری: زیربخش

شیمی ـ متالورژی : بخش ج
شیمی: زیربخش
متالورژی  :زیربخش
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ادامه طبقه بندی اختراعات
منسوجات، کاغذ: بخش د

وندمنسوجات یا سایر مواد قابل انعطاف که به صورت دیگری ارائه نمی ش: زیربخش
کاغذ: زیربخش
ساختمان ها و بناهای ثابت: بخش هـ 

ساختمان: زیربخش
حفاری زمین و صخره، استخراج معدن : زیربخش

ر مهندسی مکانیك، روشنایی، گرمایش و اسلحه ها و انفجا: بخش و
انواع موتور یا پمپ: زیربخش
مهندسی به مفهوم عام آن: زیربخش
روشنایی، گرمایش: زیربخش
انواع اسلحه، انفجار: زیربخش

فیزیك : بخش ز
اندازه گیریوسایل: زیربخش
صنعت هسته ای: زیربخش

برق : بخش ح
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کدهای طبقه بندی اختراعات
 انجام شد که 1975نظام طبقه بندی اختراعات از سال

کد طبقه بندی . سری ویرایش شده است7تاکنون 
:اختراعات با عنوان های زیر تعریف می شود

A 02 J 1/00
class Subclass group SubgroupSection
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تقسیم بندی در کد طبقه بندی تکنولوژی 

بخش کلی8

کلاس تکنولوژی120

زیرکلاس628

گروه تکنولوژی69000

هزاران زیرگروه تکنولوژی
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(Cبخش )کلاس شیمی
کد طبقه بندیکلاس های تکنولوژی

C01شیمی معدنی

C02تصفیه آب، پساب، فاضلاب و گنداب

C03شیشه و پشم سربار

C04سیمان، بتن، سنگ مصنوعی، سرامیك و نسوز

C05کود شیمیایی و ساخت آن

C06مواد منفجره و کبریت

C07آلیشیمی

C08ترکیبات آلی ماکرومولکول و فرآوری آن

C09رنگ، جلا، رزین طبیعی، چسب و افزودنی ها

C10نفت، گاز، صنعت کك، سوخت، روانکارها و پت

C11شویندهچرب، مواد اسیدهای ها، روغن گیاهی و حیوانی، چربی

C12ژنتیكمهندسی بیوشیمی، سرکه، میکروبیولوژی و 

C13صنعت شکر

C14پوست، پوست خام گاوی، پوست پشم دار، چرم
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تصفیه آب شیمی 

کد طبقه بندیزیرکلاس های تکنولوژی
C02F 1/00یاییفیزیکی و شیمهای روشتصفیه بوسیله 

C02F 3/00گندابتصفیه بیولوژیك آب، پساب، فاضلاب و

آب، عوامل جداکننده و ممانعت سازی نرم
کننده

C02F 5/00

C02F 7/00هوادهی آب

C02F 9/00آبای مرحلهتصفیه چند 

C02F 11/00تصفیه لجن و وسایل مرتبط
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کی روش شیمیایی و فیزیتصفیه آب شیمی 

تکنولوژیکد طبقهتکنولوژیگروه های 
C02F 1/02حرارت دادنبوسیله 

C02F 1/22بوسیله فریز کردن
C02F 1/24بوسیله شناورسازی

UVC02F 1/30بوسیله پرتودهی 
C02F 1/34با ارتعاشات مکانیکی

C02F 1/38جداسازی گریز از مرکز
C02F 1/42بوسیله تبادل یونی

C02F 1/44اسمز یا اسمز معکوسدیالیز،

C02F 1/46روشهای الکتروشیمیایی
C02F 1/70کردنبوسیله احیا 
C02Fهاسایر روش 1/??
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C02F 1/44= انجام جستجو در طبقه تکنولوژی 

http://web2.wipo.int/ipcpub/
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سند21973= تعداد نتایج جستجو 
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مدیریت مالکیت فکری

شناسایی دارایی های فکری شرکت یا سازمان: رکن اول

حفاظت و صیانت از دارایی های فکری شرکت یا : رکن دوم
سازمان

بهره برداری تجاری از دارایی های فکری: رکن سوم
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ارتباط مالکیت فکری و کسب و کار
هتوسعبرایتواندمیکهاستچتریعنوانبهفکریمالکیت

نیتامباکارآفرینفردتاکندمحافظتآنازجدید،کاروکسب
نمایدثروتخلقآنازونمایدتجاریراخودطرحبتواندخاطر

تجاری سازی

حفاظت

ایده
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روش های تجاری سازی اختراعات

(ذارتاسیس شرکت یا مشارکت با سرمایه گ)استفاده مستقیم مالك •

Assignmentفروش کامل امتیاز ثبت اختراع            •

     Licensingاعطای امتیاز بهره برداری                     •

رویالتی•

تعیین راهبرد 
تجاری سازی

لیسانس دهی
تشکیل شرکت  

دانش بنیان
فروش حقوق 
نتیجه تحقیق

لیسانس دهی به شرکت های 
موجود

لیسانس دهی به شرکت های تازه 
تاسیس
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1.Idea
2.Market Analysis

3.Research/
Validation

4.Intellectual Property/
Protection

5.Business Planning

6.Prototype/
Design Beta Testing

7.Marketing Plan

8.Launch

Commercialization 

Process

فرایند  تجاری سازی در یك نگاه
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MITدانشگاه TLOمرکز 

فرايند ده مرحله ای انتقال تکنولوژی در اين مرکز

تحقیقات( 1 افشای اولیه اختراعات( 2 افشای کامل اختراعات( 3

بازاریابی( 6 حفاظت( 5 ارزشیابی و اظهار نظر( 4

ایجاد کسب و کار( 7 اعطای حق امتیاز( 8 تجاری سازی( 9

سوددهی( 10
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دانشگاه کارآفرین

At the end of 2006, there were 25,600 active 
companies founded by living MIT people 
(students, alums, and faculties), employing 
3.3 million people and generating annual 
world revenues of nearly $2 trillion. This 
group of companies, if its own nation, would 
be the 11th-largest economy in the world.

Approximately 150 new MIT-related 
companies are founded each year.
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دانشگاه کارآفرین
A sample of companies founded by MIT alums and

faculty:

Intel, Genentech, Bose, 3Com, Texas Instruments,
IDG, Analog Devices,Teradyne, Hewlett-Packard,
Gilette (1901), Campbell’s Soup (1900), Akamai,
Rockwell, DEC, AMP, Infoseek, Arthur D. Little,
Inc. (1886), Stone and Webster (1889)
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مبحث پایانی



 www.Iranpatent.irموسسه دارایی های فکری و فناوری مدرس                                                                                     

نهادهای متولی ثبت در کشور: دسته اول

سازمان ثبت اسناد و املاك کشور–اداره کل مالکیت صنعتی ( 1
ثبت اختراع، علامت تجاری، طرحهای صنعتی، نشان جغرافیایی

www.iripo.ssaa.ir

وزارت فرهنگ و ارشاد اسلامی–اداره کل حقوقی و مالکیت معنوی ( 2
ثبت کلیه آثار ادبی و هنری

mho.farhang.gov.ir

وزارت جهاد کشاورزی–موسسه تحقیقات ثبت و گواهی بذر و نهال ( 3
ثبت ارقام گیاهی و کنترل و گواهی بذر و نهال

www.spcri.ir

موسسه آموزشی و تحقیقاتی صنایع دفاعی( 4
ثبت اختراعات دفاعی

www.tridi.ir
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نهادهای حامی ثبت اختراع خارجی: دسته دوم
ریاست جمهوری–صندوق حمایت از پژوهشگران کشور ( 1

تجاری سازی اختراعات/ از ثبت اختراع خارجی % 50حمایت 

insf.gov.ir

وریمعاونت علمی ریاست جمه–ستاد ویژه توسعه فناوری نانو ( 2
از اختراعات نانویی در خارج از کشور% 90حمایت 

www.nano.ir

کانون پتنت ایران( 3
خارج از کشوردر از اختراعات % 90حمایت 

www.patentOffice.ir
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شروعاختراع خارجی از طریق کانون پتنتثبتروند

استرداد تقاضانامه

تقاضانامه 
یالکترونیک

(متقاضی)

یبررسی شکل

اختراع

نقص

اخطار رفع 
نقص

بله

خیر

اخطار رد تفاضانامه

بررسی  شروط 
چهارگانه اختراع

(تأییده علمی اولیه)

کامل 

طرح در شورای 
مالکیت فکری
کانون پتنت

قرارداد با کانون
جهت شروع ثبت

احراز  شد

احراز  نشد

اخطار رد تفاضانامه

ونانجام فرایند ثبت از مرحله فایلینگ تا اخذ گرنت توسط کارگزار کان
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نهادهای تخصصی تجاری سازی: دسته سوم
سازمان بورس اوراق بهادر-بازار دارایی های فکری( 1

ارایه طرح ها و اختراعات ثبت شده برای عرضه به سرمایه گذاران

www.ifb.ir

صندوق های خطرپذیر( 2
مامشارکت در تاسیس شرکت جدید؛ سرمایه از صندوق و فکر و ایده از ش

صندوق مالی توسعه تکنولوژی•
موسسه توسعه فناوری نخبگان•
صندوق مالی فناوریهای نوین•
صندوق توسعه صادرات شریف•
شرکت سامان سرمایه نانو•
صندوق غیردولتی پژوهش و فناوری ایرانیان•
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سایر نهادهای مرتبط: دسته چهارم
زیرنظر نهاد ریاست جمهوری–بنیاد ملی نخبگان ( 1
ارزیابی میزان نوآوری اختراعات و بررسی کاربردی بودن و امکان تجاری سازی آن
 (به بعد82ثبت شده از سال )حمایت از اختراعات برگزیده
شناسایی نخبگان و اعطای تسهیلات به مالی به آنها
 (فعالیت در پروژه های تحقیقاتی)امکان استفاده از تسهیلات سربازی

www.bmn.ir

سازمان پژوهش های علمی و صنعتی ایران( 2
همکار بنیاد ملی نخبگان در ارزیابی علمی اختراع

یکی از مراجع یازده گانه ارزیابی اختراع

www.irost.org



LOGO

info@IranPatent.ir

elmkhah@gmail.com

mailto:info@IranPatent.ir
mailto:elmkhah@gmail.com


 

 

 

 ثبت اختراعقوانین 
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 راهنمای بررسی اظهارنامه اختراع

 و نحوه تهیه و تنظیم گزارش جستجو و نظر مکتوب توسط مراجع استعلام 

 

 

 

 

های اختراعات که تقاضاای بتاد  ر ا ارث بتاد اختراعاات کجاور ی هاوری        این سند رویه بررسی ماهوی اظهارنامه

آیین نامه ایرایی قانون بتد اختراعات، طار  هاای    28مطابق اصلاحیه ما ث  اسلامی ایران را  ارند، توضیح می  هد.

اختراعاات،  صنعتی و علائم تجاری پس از بررسی شکلی اظهارنامه و سوابق مویو  بتد شدث توسط کارشناساان ا ارث  

 :صورت می پذیر بررسی ماهوی موار  زیر   ربررسی ماهوی به مرایع ذیصلا  ارسال می گر  .   اظهارنامه برای

 استخراج ویژگیهای فنی مربوط به ا عاها 

 انجام یستجو 

   آما ث سازی گزارش یستجو و نظریه کتتی به ه راث نامه پاسخ استعلام 

منظور از این فرآیند اط ینان از بررسی ه سان و مطلوب اختراعات  ر قالب رویه یکساان،  ر مرایاع مختلاو ماور      

 قرار ا  اسد. 

مریع استعلام پس از انجام اقدامات اولیه، نظیر  ریافد هزیناه و مجاخک کار ن ارزیااب مارتتط باا حاوزث عل ای،          

 به ارزیاب ارسال می ن اید. "مکتوب گزارش جستجو و نظر"اظهارنامه را به ه راث فرم 

 

 شادث  یا آیین نامه ایرایی قانون بتد اختراعات، طر  های صنعتی و علائم تجاری  مریع  28مطابق اصلاحیه ما ث 

 مقرر اختراع ماهوی با شرایط انطتاق نظر از را اظهارنامه ماه 5 ظرف مدت حداکثر اختراع، محرمانگی حفظ ض ن

 ن اید. می اعلام بتد مریع به مستند صورت به را نتیجه و بررسی نامه آیین  و قانون  ر
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با  ر نظار گارفتن   و  مطابق مستندات اولیه ارائه شدث از طرف ا ارث بتد اختراعات اظهارنامهبررسی کننده  ارزیاب

فرم گزارش  اوری را تک یل و نظر نهایی خو  متنی بر تایید و یا ر  اظهارنامه را باه مریاع    ،این سند 5تا  1بندهای 

اعلام می ن اید. فقط مستنداتی مور  بررسی قرار می گیرند که از طریق سامانه ا ارث بتد اختاراع  ر اختیاار مریاع    

م از متقاضی و یا از طریاق ساامانه هاای    استعلام قرار گرفته باشند.  ریافد مدارک و ض ائم پروندث به صورت مستقی

 موازی که مریع استعلام پیش بینی ن و ث باشد، مطلقا م نوع می باشد.

 

 تویه به موار  زیر ضروری اسد:

   ،ریافد هرگونه فایل اصلاحی از متقاضی که مطالتی فراتر از مستندات اظهارنامه ارسالی به مریع استعلام 

) ر مور  اصلاحات مجاز می توان باه اصالا  اشاتتاهات تاایای یاا       خواهد بو قابل پذیرش نارائه کر ث باشد 

املایی، اصلا  ش ارث نقجه ها و اصلاحات  یگر از این  سد کاه تیییاری  ر محتاوای فنای پرونادث ایجاا        

 نن اید، اشارث ن و (.

 کاه از طریاق    ستورالع ل کارشناسای مااهوی    مطابق تک یل کلیه موار  پیش بینی شدث  ر گزارش  اوری

 ا ارث بتد اختراع ارائه شدث اسد، ضروری اسد.

   ش ارث ا عاهای ذکر شدث  ر گزارش  اوری متنی بر ر  یا تایید آنها، بر اساس ا عانامه ارسالی از طارف ا ارث

 تک یل گر  .  

  بتاد  پس از ارساال گازارش  اوری باه ا ارث     ر صورتی که نظر نهایی متنی بر پذیرش برخی از ا عاها باشد

به منظور اعالام  . ن ایدتنظیم و به ا ارث ارسال  راا عانامه اصلاحی  اختراعات، از متقاضی خواسته می شو  تا

نظر متنی بر مور  تایید بو ن ا عانامه اصلاحی، متعاقتا نامه استعلام پیرو نامه قتلای بارای مریاع اساتعلام     

 صا ر خواهد گر ید.

 از نظار   ا عاناماه اصالاحی   و گار   ش ارث گذاری ا عاها و ارتتاط بین آنهاا اصالا    باید ا عانامه اصلاحی   ر

 .شو پجتیتانی  توسط شر  و توصیو اختراعماهوی 

ی وابساته ماور  تاییاد باشاد  ر ا عاناماه      ا عاا  چنانچه ا عای مستقل ر  شدث باشد ولی یک یا چند نکته:

صاورت ا عاای مساتقل    باه  با اع ال تیییارات ززم   تائیدمور  از ا عاهای وابسته  حداقل یکیباید اصلاحی 

  به عتارت  یگر ا عانامه بدون ا عای مستقل قابل پذیرش و بتد ن ی باشد. .تنظیم شو 

در میان  خود را در تنظیم ادعانامه اصلاحی با متقاضی مشورتیمی تواند نظر لذا مرجع استعلام 

 گذاشته و راهنمایی های لازم را انجام دهد.

 دیهی است عدم تایید ادعانامه اصلاحی به منزله رد اظهارنامه خواهد بود.ب
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 مطالعه دقیق مستندات و مدارک اظهارنامه  (1

 ثبت اظهارنامه اختراع منوط به ارائه مدارک، مستندات و ضمائم مرتبط با اختراع است. این ضمائم عبارتند از:

 شرح و توصیف اختراع 

  اختراعادعانامه یا ادعاهای 

  خلاصه توصیف اختراع 

   نقشه های فنی اختراع 

 

   اختراع توصیف و شرح -

 و فنای  مجاکل .3 فنی، زمینه.2 اختراع، عنوان.1: بند 9 بر مجت ل باید اختراعات بتد قانون نامه آئین 10 ما ث طتق

 یکاارچاه  و کاافی   قیاق،  شر  با ه راث حل راث ارائه.5 مویو ، های پیجرفد سابقه و پیجین  انش.4 اختراع، اهداف

 صانعتی  کاربر .9 ایرایی، روش یک حداقل توضیح.8 اختراع مزایای.7 ن و ارها، و ها نقجه و اشکال توضیح.6 اختراع،

 اختراع؛

 .  شو  ارائه  قیق یزئیات و کامل توضیحات با عناوین مجزا، 

 نامه اختراعادعا -

،  بایساتی  1386آئین نامه ایرایی قانون بتد اختراعات، طرحهای صنعتی و علائام تجااری مصاوب     11برطتق ما ث 

 ابتاات  قابال  یا نکات نوآورانه مربوط به اختراع مور  نظر و حدو  آن را با ی لات نکته ویژگی های فنی قابل ح اید،

 و ا عاا  مور  عناصر یدید فرآیند، شامل شر بیان کند. تویه  اشته باشید ا عانامه اختراع یک محصول ) فرآور ث( یا 

 .گر   باشد. مزایای حاصل از اختراع  ر ا عانامه ذکر ن ی می ها آن از یک هر فنی مربوط به مجخصات

 ا عاها باید با حفظ اولوید به صورت صریح، واضح، ی له وار و ش ارث گذاری شدث نوشته شو .

یکی از مهمترین مدارک مرتبط با اختراع است که  چه به لحاظ فنی و چه به لحاظ حقوقی دارای جایگاه و  ادعانامه

 اهمیت خاصی است و بررسی اظهارنامه اختراع بر اساس ادعاهای ذکر شده انجام می گیرد.

سیم می شوند و در  ادعاهای نوشته شده در یک ادعانامه، به دو دسته کلی ادعاهای مستقل و ادعاهای وابسته تق

معمولا ادعانامه ها، تعداد ادعاهای مستقل کمتر از ادعاهای وابسته است و در بیشتر موارد اختراعات تنها مشتمل بر 

 باشند. یک یا دو ادعای مستقل می
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ی ادعای مستقل ادعایی است که به سایر ادعاها وابستگی نداشته و به تنهایی و به وضوح ویژگی ها ادعای مستقل:

فنی اصلی اختراع را در خود جای داده باشد. تمام اظهارنامه های اختراع شامل یک یا در برخی موارد دو یا چند 

باشند. همیشه اولین ادعا قطعا یک ادعای مستقل بوده و این ادعا بیشترین دامنه حمایت از اختراع  ادعای مستقل می

ای به تکنیکهای اصلی کار اشاره  ادعاهای دیگر است و به گونهتر از  کند، بدین معنی که عموما طولانی را طلب می

کرده و اغلب اجزاء موثر )زمانی که اختراع فرآورده است( یا مراحل اصلی اختراع )زمانی که اخترع فرآیند است( در 

 شوند.  آن بیان می

ا جزئیات فنی موارد ذکر شده هر ادعای دیگری که به بیان سایر ویژگیهای فنی اختراع بپردازد و ی ادعای وابسته:

در ادعای مستقل یا ادعاهای وابسته دیگر را تشریح کند، در زمره ادعاهای وابسته به حساب می آید. معمولا این 

ادعاها با ارجاع به سایر ادعاها شروع می شوند. ادعای وابسته ممکن است به ادعای مستقل، یک یا چند ادعای وابسته 

مستقل و وابسته ارجاع داده باشد. ادعاهای وابسته عموما کوتاهتر هستند و نسبت به ادعاهای و یا همزمان به ادعای 

دهند. معمولا ابتدای ادعای وابسته با ارجاع به ادعاهای پیشین به  مستقل محدوده حمایت کمتری را پوشش می

 آغاز می شود:صورتهای زیر 

)یا هر ادعا یا ادعاهای دیگری که این ادعای وابسته قصد توضیح جزئیات فنی آن را دارد(؛ و  ادعای شماره یک مطابق

 ... وسیله ذکر شده در ادعای شماره یک همچنین شامل این موارد استیا اینگونه: 

 "مطابق ادعای شماره یک و دو"همچنین در مواردی ادعای وابسته می تواند به چند ادعا ارجاع دهد، مثلا : 

 اختراع توصیف  خلاصه -

مویو  بر روی ساید تهیاه  آئین نامه ایرایی قانون بتد اختراعات، طرحهای صنعتی و علائم تجاری  13برطتق ما ث  

 کل ه باشد. 200تا  70و تنظیم گر   شامل 

 اختراع فنی های نقشه یا و نقشه -

 فرآیناد  یاک  ایجاا   اختراع ا عای که صورتی  ر. شو  ترسیم اختراعات بتد قانون ایرایی نامه آیین 15 ما ث مطابق 

 ن ای  قتاول  قابال  فنای  نقجه عنوان به اختراع از حقیقی تصویر ارائه) گر   ترسیم فرآیند  یاگرام بلوک اسد، یدید

 (.باشد

 عنوان اختراع -

کلای نداشاته    و حالاد ( کل اه  10 تا 3 بین ترییحاً) کند معرفی صریح طور به را کار ماهید و تکنیک بایستی عنوان

 باشد.
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 مستثنیات اختراع 

قانون بتد اختراعات، طر  های صنعتی و علائام تجااری اظهارناماه را از ایان      4 ر گام بعد، ارزیاب با تویه به ما ث  

هر کدام از موار  مج ول  ا عا یزءاستثناهای اختراع نتاشد بررسی می کند. چنانچه یزء  موضوع مور  ا عاحیث که 

 طریق نامه رس ی به ا ارث اعلام خواهد شد. مراتب ازو غیر قابل بتد تلقی گجته  اظهارنامهباشد  4ما ث 

 

  قانون ثبت اختراعات 4ماده 

 : موار  زیر از حیطه ح اید از اختراع خارج اسد

 . هنری آبار و ریاضی روشهای ، عل ی های نظریه ، کجفیات ا الف

 . ایت اعی و ذهنی فعالیتهای سایر و تجاری کار انجام روشهای یا قواعد و طرحها ا ب

 . ا روشهای تجخیک و معالجه بی اریهای انسان یا حیوان ج

 شو . های منطتق با تعریو اختراع و مور  استفا ث  ر روشهای مزبور ن ی این بند شامل فرآور ث

 .آنها تولید بیولوژیک فرآیندهای ه چنین و آنها  هندث تجکیل ژنتیک ایزاء و ژنتیک منابع دـ

 بینی شدث باشد. پیش صنایع و فنون  ر قتلاً آنچه ا هـ

ای از یهان ازطریاق انتجاار کتتای یاا شافاهی یاا ازطریاق         فن یا صنعد قتلی عتارت اسد از هر چیزی که  ر نقطه

، افجااء شادث    حق تقدم ناشی از اظهارناماه بتاد اختاراع    استفا ث ع لی و یا هرطریق  یگر، قتل از تقاضا و یا  رموار 

 باشد.

 رصورتی که افجاء اختراع ظرف مدت شش ماث قتل از تاریخ تقاضا یاا  ر ماوار  مقت ای قتال از تااریخ حاق تقادم        

 اختراع صورت گرفته باشد، مانع بتد نخواهد بو .

 .باشد حسنه اخلاق و ع ومی ظمن یا شرعی موازین خلاف آنها از بر اری بهرث که اختراعاتی ا و

 

 افشای موثر و وضوح اختراع 

قتل از اقدام به بررسی ماهوی و یستجوی تخصصی، ارزیاب بایساتی افجاای کامال و ماوبر اختاراع و وضاو  ت اام         

 مدارک ارسالی را بررسی کند. ارزیاب می تواند  ر صورت نیاز به صورت ح وری یا تلفنی با متقاضی صحتد ن اید.  

 

 وحدت اختراع 

قانون بتد اختراعات اظهارنامه باید فقط به یک اختراع یا به  سته ای از اختراعاات مارتتط کاه یاک      8مطابق ما ث   

اختراع کلی را تجکیل می  هند مربوط باشد. لذا ارزیاب با  ر نظر  اشتن ت ام یزئیات و مطالعه  قیق اظهارناماه آن  

فارم  ی می ن اید.  ر صورتی که این امر محقق نگر یدث باشد، پس از تک یال  بررس " اشتن وحدت اختراع"را از نظر 

گزارش  اوری و ارسال آن به ا ارث بتد اختراعات، به متقاضی اعلام خواهد شد که اقدام به تسلیم اظهارنامه تقسی ی 

 ن و ث و ه ان مریع پس از وصول اظهارنامه های تقسی ی، اختراع را ارزیابی خواهد ن و .
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توصیو اختراع برای هر کدام از اظهارنامه ها ه ان توصایو اولیاه و بادون تیییار      ، ر اظهارنامه های تقسی ی ته:نک

خواهد بو  و ن ی توان مطالب یدیدی فراتر از توصیو اولیه اضافه ن و . متقاضی صرفا باید ا عانامه را اصالا  ن او ث   

اصلاحی برای هر موضوع ارائه ن اید که توسط شار  و توصایو اختاراع     و به تناسب اظهارنامه های تقسی ی ا عانامه

 پجتیتانی می شو .

 

 تعیین کلمات کلیدی و طبقه بندی بین المللی اختراع (2

و کل ات کلیدی متناسب با آن را مجخک ن او ث   اظهارنامه فنیحوزث  ،ارزیاب با مطالعه محتوای مستندات ارائه شدث

طبقه بندی بین و با استفا ث از این کل ات فرآیند طتقه بندی را انجام می  هد. طتقه بندی موضوع اختراع، مطاابق  

انجام می شو . هر اظهارنامه شامل  )ns/ipc/en/http://www.wipo.int/classificatio( المللی اختراعات

 و تخصصی می تواند بیش از یک طتقه را نیز  ر برگیر .  فنیحداقل یک طتقه می باشد و بسته به حوزث های 

 

 

 
 (برای ورود کلیک نمایید) IPC طبقه بندیسایت وایپو . 1شکل

انجام گیر . شکل زیر سطو  مختلو طتقه بندی را نجاان  ا ث   اصلی گروثطتقه بندی اظهارنامه حداقل باید تا سطح 

 اسد.

 

 

http://www.wipo.int/classifications/ipc/en/
https://www.wipo.int/classifications/ipc/ipcpub/?notion=scheme&version=20190101&symbol=none&menulang=en&lang=en&viewmode=f&fipcpc=no&showdeleted=yes&indexes=no&headings=yes&notes=yes&direction=o2n&initial=A&cwid=none&tree=no&searchmode=smart
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 و حداقل طبقه مورد نیاز برای طبقه بندی اظهارنامه IPCسطوح مختلف طبقه بندی . 2ل شک

 

 
 (برای ورود کلیک نمایید) CPC . طبقه بندی3ل شک

 

 

 

 

 

 

 

https://worldwide.espacenet.com/classification?locale=en_EP
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 تعیین عبارت جستجو  (3

عتارت یستجو مج وعه ای از پارامترهای ززم برای  ستیابی به بهترین نتایج یستجو  ر مور  موضوع مربوطه اساد  

 باشد:که می تواند شامل موار  زیر 

 ترکیتی از کل ات کلیدی -

 طتقه بندی بین ال للی   -

 اسامی مخترعین و مالکین -

 بازث های زمانی یستجو -

 (امه، توصیو، متن کامل، صفحه نخسدتعیین متن یستجو )خلاصه توصیو، ا عان -

 کجور و زبان خاص برای یستجو -

 و...

 و...( تعیین می شو . and ،orمختلو )مانند  ارتتاط بین پارامترهای مذکور با استفا ث از ع لگرهای

را باا  رک کلیاد اختاراع و نهایتاا      "عتارت یساتجو "برای یستجو و بررسی یدید بو ن ا عاها ارزیاب  ر ابتدا باید 

مای تواناد باه زباان هاای       "عتارت یستجو"تنظیم ن اید.  ذکر شدث  ر ا عانامهبراساس ویژگی ها و مجخصات فنی 

 ارگیری کل ات مترا ف مور  استفا ث قرار گیر .مختلو و با به ک

 

 قرار گیر :مور  استفا ث زیر می تواند برای یستجو منابع 

 

 (http://ip.ssaa.ir/Patent/Search.aspx) اختراعات  اخلی بتد شدثپایگاث  -

- PATENTSCOPE  (http://www.wipo.int/patentscope/en/) 

- Espacenet (https://worldwide.espacenet.com/) 

- Google Patents (https://www.google.com/?tbm=pts) 

- Lens (https://www.lens.org/lens/) 

- Freepatentsonline(FPO) (http://www.freepatentsonline.com/) 

- USpatent (-process/search-onapplicati-https://www.uspto.gov/patents

patents) 

ه ه پایگاث های  ا ث  ارای سیستم های سا ث و پیجرفته برای یستجو هستند که بسته به شرایط و حاوزث یساتجو   

 مور  استفا ث قرار می گیرند. برای مثال ساید وایاو شامل یستجوهای سا ث، پیجرفته و ترکیتی اسد .

http://ip.ssaa.ir/Patent/Search.aspx
http://ip.ssaa.ir/Patent/Search.aspx
http://www.wipo.int/patentscope/en/
http://www.wipo.int/patentscope/en/
http://www.wipo.int/patentscope/en/
https://worldwide.espacenet.com/
https://worldwide.espacenet.com/
https://worldwide.espacenet.com/
https://www.google.com/?tbm=pts
https://www.google.com/?tbm=pts
https://www.google.com/?tbm=pts
https://www.lens.org/lens/
https://www.lens.org/lens/
https://www.lens.org/lens/
http://www.freepatentsonline.com/
http://www.freepatentsonline.com/
http://www.freepatentsonline.com/
https://www.uspto.gov/patents-application-process/search-patents
https://www.uspto.gov/patents-application-process/search-patents
https://www.uspto.gov/patents-application-process/search-patents
https://www.uspto.gov/patents-application-process/search-patents
https://www.uspto.gov/patents-application-process/search-patents
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 . صفحه جستجوی ترکیبی سایت وایپو4شکل 

 

 
 )بتا( espacenetصفحه جستجوی پیشرفته سایت . 5شکل 
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 بررسی شرایط ثبت اختراع (4

اختراعی قابل بتد اسد که حاوی ابتکار یدیاد  قانون بتد اختراعات، طر  های صنعتی و علائم تجاری  2طتق ما ث 

قتلی ویو  نداشته و بارای  ارنادث   و  ارای کاربر  صنعتی باشد. ابتکار یدید عتارت اسد از آنچه که  ر فن یا صنعد 

شاو  کاه  ر    ، اختراعای کااربر ی محساوب مای     مهارت عا ی  ر فن مذکور معلوم و آشکار نتاشاد و از نظار صانعتی   

، معناای گساتر ث آن اساد و شاامل ماوار ی نظیار        ای از صنعد قابل ساخد یا استفا ث باشد. مارا  از صانعد   رشته

لذا اختراع برای بتد باید سه شرط یدیاد باو ن،  اشاتن     .شو  خدمات نیز می ، ماهیگیری و ، کجاورزی  ستی صنایع

 گام ابتکاری و کاربر  صنعتی را  اشته باشد.

 

 

 

  بررسی جدید بودن 

برای یستجوی یدید بو ن،  ر ابتدای امر ارزیاب ویژگی های فنی ا عاهای اختراع را مجخک می ن ایاد. سااس باا    

)کل ات کلیدی و طتقه بندی و عتارات یستجو(، یدید بو ن را بررسای   3و  2ندهای استفا ث از اطلاعات حاصل از ب

 می ن اید.

باه عتاارت  یگار     مویاو  نتاشاد.   یک سند از دانش قبلییدید اسد که ه ه ویژگیهای فنی مور  ا عا  ر ا عایی 

ه ه ویژگی هاای ا عاای ماور     مور  بررسی قرار می گیر  و اگر سند از  انش پیجین  نز یکترینیدید بو ن فقط با 

 بررسی توسط سند مذکور پوشش  ا ث شو  ا عا یدید نخواهد بو .

 الگوریتم بررسی شرط یدید بو ن  ر شکل زیر نجان  ا ث شدث اسد.
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 . الگوریتم بررسی جدید بودن6شکل 
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  بررسی داشتن گام ابتکاری 

 باا  سااس  و فر  ماهر  ر حوزث فنی اختراع را تعریاو ن او ث    ،فنی اختراعهای ر ابتدای امر ارزیاب بر اساس ویژگی 

راع )سندی که  ر یستجو بارای یدیاد باو ن باه  ساد آمادث و بیجاترین        اخت با مرتتط سند تریننز یک شناسایی

 ا عای پر از  که  رمی های فنی ار ( به بررسی ویژگیا عای مور  بررسی های فنی با اشتراک را  ر خصوص ویژگی

-کل فنی کاه مای  مج ،بارزیا نهاید  ر ترین سند تعیین شدث مور  اشارث نتو ث اسد.اختراع اشارث شدث و  ر نز یک

 حل چنانچه. تواند بهتو  ع لکر  و یا ارائه ع لکر  یدیدی باشد و اختراع  رصد  حل آن برآمدث، را تعریو می ن اید

 او  سترسای  و ماهر فر  تخصصی و ع ومی  انش به تویه با اسد، ن و ث ارائه مخترع که روشی ه ان به فنی مجکل

ورت ایان اظهارناماه از گاام    صا  ایان   ر باشاد  بدیهیو یا نز یک ترین سند ه راث با سندی  یگر  سند نز یکترین به

 .باشد ابتکاری ززم یهد بتد اختراع برخور ار ن ی
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 الگوریتم بررسی داشتن گام ابتکاری. 7شکل 
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 علایم زیر در ذکر رسته مربوط به هر ادعا مورد استفاده است:

A.اسنا ی که به زمینه فنی اشارث  ارند ولی بیانگر عدم تازگی یا عدم گام ابتکاری موضوع ن ی باشند : 

Xاسنا ی که به تنهایی بیانگر عدم تازگی یا گام ابتکاری ا عاها هستند :. 

Y:    .ساند  وم ماور     اسنا ی که  ر صورت ترکیب با یک یا چند سند  یگر بر عدم گام ابتکاری ا عاهاا  زلاد  ارناد

 استفا ث باید  ر ه ان رشته مربوطه باشد. 

O اسنا ی که به افجای شفاهی، استفا ث، ن ایجگاث یا طرق  یگر اشارث  ار :. 

Eما بعد از تاریخ بتد اظهارنامه منتجر شدث اسد: اظهارنامه یا اختراعاتی که زو تر ارائه شدث ا. 

Pاین علامد باه تنهاایی   : اسنا ی که قتل از تاریخ بتد اظهارنامه و بعد از تاریخ حق تقدم ا عا شدث انتجار یافته اند .

 می گر  . استفا ث Yیا  A، X نتو ث و  ر ترکیب بامور  استفا ث 

Tیا تاریخ حق تقدم منتجر شدث اند که با اظهارنامه تنااق  نداشاته و بارای     : اسنا ی که بعد از تاریخ بتد اظهارنامه

 . رک اصول یا تئوری اختراع اشارث شدث اسد

L باشدذکر شدث : اسنا ی که از منابع اینترنتی. ( ر این حالد تاریخ بروزرسانی web.Archive.org  باید مجاخک )

 شو .

 .یزئی از ه ین خانوا ث اختراع اسد سند :&

 

 

   بررسی کاربرد صنعتی 

بررسـی  قانون بتد اختراعات، طر  های صنعتی و علائم تجااری منظاور از  اشاتن کااربر  صانعتی،        2طتق ما ث 

می باشد. مرا  از صنعد، معنای گستر ث آن اسد و شامل موار ی  قابلیت ساخت و یا قابلیت استفاده در صنعت

 یز می شو .نظیر صنایع  ستی، کجاورزی، ماهیگیری و خدمات ن

 

 ارزیابی قابلیت ثبت اختراع (5

 وظایو ارزیاب  ر ارتتاط با ارزیابی قابلید بتد اختراع به صورت ذیل اسد:

 گیری بر اساس یستجوی انجام شدث  ر مور  اینکه آیا اظهارنامه شرایط بتد اختراع را بارآور ث  تص یم

کااربر  صانعتی  اشاته باشاد و یازء      ن اید: اختراع بایستی یدیاد باو ث، گاام ابتکااری و قابلیاد      می

 مستثنیات بتد اختراع نتاشد.

  ارائه نظر نهایی مطابق با فرم گزارش  اوری که بر متنای تحلیل نتایج حاصل،  ر رابطه با یدید بو ن و

بیان  زیل مرتتط با اختراع پاذیری یاا عادم     اشتن گام ابتکاری و کاربر  صنعتی هر یک از ا عاها و با 

 گر  .  تنظیم می قانون بتد اختراعات( 2و  1پذیری )مطابق موا  اختراع 
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 فرم گزارش داوری تکمیل

 

  شامل اطلاعات ع ومی اظهارنامه، اظهارنامه حق تقدم،  "گزارش یستجو و نظر مکتوب "صفحه نخسد فرم

 ر فیلدهای تعیین یداول تک یل شدث  ر گزارش و نیز ی ع بندی نظر نهایی ارزیاب می باشد که هرکدام 

 مربوطه بتد می گر  . 

 باید ه زمان تک یل گر ند. 2و  1یداول  ، ر صورت اعلام نظر  ر رابطه با اظهارنامه 

  ر صورت ایجا  اصلاحات  ر مستندات اولیه )به شرطی که از حدو  اولیه فراتر نرو ( موار  اصلا  شدث  ر 

  رج می گر  . 3یدول 

  تک یل شدث و به ا ارث اعلام نظر می گر  . 4اختراع نتاشد فقط یدول چنانچه اظهارنامه  ارای وحدت 

 متقاضی می تواند: 

 تا وحدت ایجا  گر    موار ی را حذف کند() فقط ا عانامه را  ر اظهارنامه اصلی اصلا  ن اید -

و موار  حذف شدث را  ر اظهارنامه تقسی ی  ا ث به منظور کسب ح اید ه ه مورا  ا عایی  و یا -

 اظهارنامه مجزا ا عا ن اید.

 پس از اصلا  ا عانامه  ر اظهارنامه اصلی، اظهارنامه برای بررسی به مریع اریاع می گر  . 

  می  اظهارنامه اصلیتوصیو اختراع برای اظهارنامه اصلی و تقسی ی یکسان بو ث و ه ان توصیو

 باشد.

  اصلی می باشد.تاریخ ح اید اظهارنامه تقسی ی ه ان تاریخ بتد اظهارنامه 

  تک یل و اظهارنامه عو ت  5 ر موار ی که موضوع اظهارنامه  ر حیطه تخصصی ارزیاب قرار ندار  یدول

  ا ث می شو .

  ر صورت نیاز به ف ای بیجتر  ر هر یک از یداول ، می توانید از یدول تک یلی مویو   ر انتهای فرم با 

 ذکر ش ارث یدول مرتتط استفا ث ن ایید.

 مه یک ن ونه فرم تک یل شدث را مجاهدث می ن ایید. ر ا ا
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 139750140003006033   :اظهارنامهش ارث  24/07/1397      تاریخ بتد اظهارنامه:

 PCT:   PCT/TH2016/000061ش ارث  PCT:  July 13, 2016 بتد تاریخ

 برای تایپ کلیک ن ایید  حق تقدم: ش ارث برای تایپ کلیک ن ایید   تاریخ حق تقدم:

 ماهی تُن تولید فرآیند در اساسی تحول عنوان اختراع:

English Title:  Revolutionized Tuna Process 

  Thai Union Group Public Company Limited  متقاضی:

 :جداولی را که در گزارش تکمیل شده است انتخاب نمایید 
 (Search Report)( گزارش یستجو 1یدول )  ☒

 بیان  زیل احراز یا عدم احراز شرایط بتد اختراع (2یدول )    ☒

 اعلام مستندات اصلا  شدث (3یدول )  ☐

 (Lack of unity of inventionاعلام  زیل عدم وحدت اختراع )(4یدول )  ☐

 عدم اظهارنظر (5یدول )  ☐

 اظهارنامه:اصلاحات در مستندات 

 مستندات اولیه اظهارنامه )ارسال شدث از سوی ا ارث بتد اختراعات( نیاز به اصلا  نداشته و تیییر نیافته اسد.

مستندات اولیه اظهارنامه )ارسال شدث از سوی ا ارث بتد اختراعات( نیاز به اصلا   اشته و تیییر یافته اسد، لذا فایل 

 (3ر  زیر، به پیوسد ارسال می گر  . )شر   ر یدول مدارک اصلا  شدث شامل موا
 

 نقجه   ☐ا عانامه      ☐خلاصه اختراع       ☐شر  و توصیو اختراع       ☐  عنوان اختراع      ☐               

. 

 تصمیم مرجع استعلام:

 اختراع یدید،  ارای گام ابتکاری و کاربر  صنعتی می باشد. -(2پذیرش ه ه ا عاها )شر   ر یدول  

 (2پذیرش برخی از ا عاها )شر   ر یدول  

 (2ر  ه ه ا عاها )شر   ر یدول  

 (5عدم بررسی اظهارنامه )شر   ر یدول  

 

 

 

 

 نام مرجع استعلام بررسی کننده اظهارنامه

. 

 ثبت اختراعات اداره

. 

. 
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 . گزارش جستجو(1جدول )

 (، )می تواند یک یا چند طبقه را شامل گردد(:  IPCالف ( طبقه بندی بین المللی اظهارنامه )

IPC :     A23L 17/00 
CPC :    A22C25/02; A22C25/142; A22C25/145 ; A22C25/16; A23B4/0056 ; A23B4/06 ; 

A23B4/062 ; A23B4/07 ; A23L17/00 ; A23V2002/00 

 ب( زمینه های جستجو:

 : پایگاه های داده زیر مورد جستجو قرار گرفته است 

1.IRIPO        2.PATENTSCOPE         3.ESPACENET     4.GOOGLE PATENT  

5. LENS        6. US PATENT              7.Others  

  :طبقه های بین المللی مورد استفاده در جستجو 

A23L 17/00, A23B 4/00 

 :کلمات کلیدی جستجو شده 

 تن ماهی فرآوری

Tuna Process, Preparing Tuna, Preserving Tuna, Pre-Cooking Raw Tuna 

 :سایر معیارهای فنی جستجو شده 

 از موارد بالا در جستجو مورد نظر قرار گرفته در این قسمت ذکر نمایید. اگر معیار فنی غیر
. 
. 

 
  ج( اسناد مرتبط یافته شده

 )آدرس دهی به صورتی باشد که سند به راحتی در جستجوی مجدد یافت گردد.(سند مرتبط  رسته*
شماره ادعاهای 

 مرتبط اظهارنامه

Y US 2635050 A (STEVENSON, Charles B. and HODEGES, John A.) 1953.04.14 
 5ستون  * 43-3 های سطر ،1 ستون * 22 سطر ،4 ستون *72 سطر ،3 ستون ؛ ادعاها 

 .37-25سطرهای 

 

1-12 

Y US 3152912 A (FISH PROCESSES CORPORATION) 1964.10.13  

 69-55سطرهای  ،2ستون و 44-38 سطرهای ،1 ستون

 

1-12 

 تایپ نمایید اطلاعات مربوط به سند را اینجا تایپ نمایید انتخاب

 تایپ نمایید اطلاعات مربوط به سند را اینجا تایپ نمایید انتخاب

 تایپ نمایید اطلاعات مربوط به سند را اینجا تایپ نمایید انتخاب

ط، گام ابتکاری آن را رد تنهایی جدیدبودن ادعا و یا در کنار دانش عمومی فن مربواسنادی که به ) X*رسته های مربوط : 

)اسنادی که مربوط به موضوع  A)اسنادی که در صورت ترکیب با سند دیگر گام ابتکاری ادعا را رد می کند(؛  Y(؛ می کنند

 . (بعد از تاریخ حق تقدم ادعا شده انتشار یافته اندکه قبل از تاریخ ثبت اظهارنامه و  اسنادی) Pبوده و ادعا را رد نمی کند(؛ 

. 
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قانون ثبت  2و  1. ذکر دلایل اختراع پذیری یا عدم اختراع پذیری ) طبق مواد (2جدول )

 اختراعات(

 الف( اظهارنظر )جدید بودن در دنیا، داشتن گام ابتکاری ، کاربرد صنعتی(

 جدید است. 12-1 ادعا/ ادعاهای

 ادعا/ ادعاهای

 

 کلیک نمایید. هاادعا برای ثبت شماره 

 

 جدید نیست.

 
 ادعا/ ادعاهای

 دارای گام ابتکاری است. کلیک نمایید.برای ثبت شماره ادعاها 

 ادعا/ ادعاهای

 

1-12 

 

 دارای گام ابتکاری نیست.

 
 کاربرد صنعتی دارد. 12-1 ادعا/ ادعاهای

 ادعاهایادعا/ 

 

 کلیک نمایید. هاادعا برای ثبت شماره

 
 کاربرد صنعتی ندارد.

 ب ( رد ادعاها به دلایل زیر

 به اندازه ای واضح نیست که بتوان اعلام نظر نمود.  کلیک نمایید. هاادعا برای ثبت شماره  ادعا/ادعاهای     ☐

 توسط شرح و توصیف پشتیبانی نمی شود.    کلیک نمایید. هاادعا برای ثبت شماره ادعا/ادعاهای    ☐

 با اصول بدیهی علمی مغایرت دارد.    کلیک نمایید. هاادعا برای ثبت شماره ادعا/ادعاهای    ☐

 اختراع است.قانون ثبت اختراعات از استثنائات  4مطابق ماده     کلیک نمایید. هاادعا برای ثبت شماره ادعا/ادعاهای    ☐

 

 : 1بیان دلایل و توضیحات رد یا تایید با در نظر گرفتن موارد بالا و اسناد ذکر شده در جدول ( ج

 ماهی دادن برش و گیری پوست استخوان، حذف ، انجماد رفع مراحل شامل تن ماهی سازی آماده 1 شماره سند

 بـه  قـوطی  در دادن قـرار  از قبـل  قطعات پخت و نمک آب محلول با قطعات پوشاندن باریکتر، قطعات به کامل

 برای نظر مورد اندازه به آنها دادن برش نهایت در و قطعات به سرد آب پاشیدن سپس ها، پروتئین حفظ منظور

 پخـت  برای تواند می فارنهایت درجه212-210 دمای با بخار )شود مراجعه ادعاها به(  است قوطی در بندی بسته

 فـرآوری  کـه  است کرده افشا 1 شماره سندببینید(.  را 22  سطر ، 4ستون و 42 سطر، 3 ستون ( شود استفاده

 شده صرف زمان حذف با را پخت عملیات زمان شده ذکر روش و است بر زمان استخوان و پوست با کامل ماهی

 (. ببینید را37-25 سطرهای ،5 ستون ؛ 43-3 سطرهای ،1 ستون( دهد می کاهش کاری خنک برای

 فیله ، ماهی سر حذف مراحل ضمنی طور به بالا روش زمینه، این در عمومی دانش و فوق روش گرفتن نظر در با

 .گیرد می بر در را فیله گیری پوست و کردن تمیز و بال استخوان، بدون ماهی کردن

. 
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 ( در صورت نیاز به فضای بیشتر از جدول زیر استفاده نمایید.2و 1ادامه جداول )

 کـردن  اسـتریل  نیـز  و زده یخ تن انجماد مراحل نظر از 1 شماره سند با اختراع در شده ذکر یک شماره ادعای

 شرح 2 شماره سند در حال، این باباشد.  می متفاوت شده پخت پیش و زده یخ یا و شده بندی بسته تن قطعات

 آماده روش در (ببینید را 69-55 سطرهای 1 ستون ؛44-38 سطرهای ،1  ستون2 شماره سند ( است شده داده

 اسـتریل  و هوا با شده پخته تن کردن خنک .است بوده استفاده مورد انجماد برای زده یخ تن تن، قوطی سازی

 .هستند مشخصی کاملا های تکنیک شده پخته محصولات کردن

 .دهد قرار استفاده مورد را 2 شماره سند در شده ذکر موارد تواند می زمینه این در ماهر شخص بنابراین 

 بـرای  تـن  کـردن  خنک و پخت پیش دماهای چون شرایط سازی بهینه و تنظیم ،11-9 و 6 ادعاهای با رابطه در

 .است بدیهی امری مربوطه حوزه در ماهر شخص

 ای ملاحظـه  قابل ابتکاری گام فاقد و است شده افشا 2 شماره سند در هوا با کردن خنک ، 11 ادعای به توجه با

   .باشد می

. 
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 (.نقص های اظهارنامه و فایل های اصلاح شده3جدول )

محتوای ض ایم ویو   اشد که ض ن راهن ایی متقاضی، توسط ایجان مرتفع گر ید. لذا فایل اصلا  شدث نقک های زیر  ر 

 به پیوسد ارسال می گر  .

 عنوان اختراع  ☐
 برای ثبت عنوان جدید کلیک نمایید.

 توصیو اختراعشر  و   ☐
)تیییاارات توصاایو نتایااد فراتاار از    

اطلاعااات ارائااه شاادث  ر تاااریخ بتااد 

 اظهار نامه باشد(

 

 برای ثبت توضیحات کلیک نمایید.

 خلاصه توصیو  ☐
 برای ثبت توضیحات کلیک نمایید.

 ا عانامه  ☐
)متقاضاای ماای توانااد ا عانامااه را  

اصلا  ن اید به شرطی که توساط  

 شر  و توصیو پجتیتانی گر   (

 برای ثبت توضیحات کلیک نمایید.

 نقجه فنی  ☐
نتاید فراتر از اطلاعات  )تیییرات نقجه

ارائه شدث  ر تااریخ بتاد اظهاار ناماه     

 باشد(

 برای ثبت توضیحات کلیک نمایید.

. 

 



21 
 

 (. عدم وحدت اختراع4جدول )

وحدت اختراع  ر اظهارنامه رعاید  1386اختراعات، طر  های صنعتی و علایم تجاری مصوب قانون بتد  8بر اساس ما ث 

نجدث اسد )به عتارتی اظهارنامه شامل چند اختراع مجزا اسد( لذا متقاضی باید نستد به تفکیک اختراع ها با موضوعات زیر، 

 از طریق بتد اظهارنامه تقسی ی اقدام ن اید:

 اع اصلی کلیک نمایید.برای ثبت موضوع اختر -1
 برای ثبت موضوع اختراع دوم )تقسیمی(کلیک نمایید. -2
 برای ثبت موضوع اختراع سوم )تقسیمی( کلیک نمایید. -3
 برای ثبت موضوع اختراع چهارم )تقسیمی(کلیک نمایید. -4

   زیل: 
 برای ذکر دلایل کلیک نمایید.

 (. عدم اظهار نظر مرجع استعلام5جدول )

 اظهارنامه به دلیل زیر مورد بررسی قرار نگرفته است.

 موضوع اظهارنامه در حیطه تخصصی مرجع استعلام نمی باشد.  ☐

 سایر موارد  ☐

 

 برای ثبت توضیحات کلیک نمایید. توضیحات:  

 

. 
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 جدول تکمیلی

 ... ادامه جدول شماره
 برای تایپ کلیک نمایید.

 

 

 



 

 

 

 تکمیل شده هاییک نمونه از فرم

 یک ثبت اختراع  برای 



1 

 

 توصیف اختراع 

 (است گرديده ذكر دراظهارنامه كه اي گونه به) اختراع نعنوا

 درجه سانتیگراد( در محیط روانکاری  300دستگاه آزمون سایش پین روی دیسک دما بالا )

High-Temperature (300 °C) Pin-On-Disc Wear Test Machine in Lubricated Environment 

 مربوط اختراع فني زمینه

بخش )و(، مهندستتی مکانیک، رواتتنایی، یرمایش، استتنحه، انمهارس مهندستتی به ممهو   ا  آن ،  زمینه فنی مربوط به این دستتتگاه

 G01 N 19/02و   G01 N 3/00  ،G01 N 3/56های و زیر بخش Gبندی بین المننی مرتبط با آن نیز مربوط به بخش  بااتد  دستتهمی

ت در برابر ستتایش و مبررستتی اواا استتتحکا  مواد جامد با استتتماده از تنش مکانیکی، بررستتی م او  مربوط بهبااتتد  ه به ترتی  می

 بااد ییری ضری  سایش بین دو ماده میاندازه

 اختراع اهداف بیان و فني مشكل

یک ن طه پایانی،  دهنده مد  زمان موثر و ممید، از لحظه اترو  بر  تا مر ابزار یکی از موضتو ا  مه  در مااتینکاری،  ه ننتان

 ه با  ش در سطوح آزاد و براده ابزار بوده امل اصنی اتما   مر ابزار برای، ساییردد، است    ه براساس معیار از  ارافتادیی منخص می

تعیین های ترین پارامتریابد  همچنین لاز  به ذ ر استتت  ه از مه افزایش حرار  تولید اتتده در نواحی براتتی به اتتد  افزایش می

های م او  به ستایش هایی  ه ستب   اهش ستایش ابزار و یا ارا ه پواتشبااتد  بنابراین، پووهشاتده قطعا ،  مر ابزار میقیمت تما 

 های تولید و در نهایت  اهش قیمت تما  اده قطعا  اواهد اد اوند، به طور غیرمست ی  سب   اهش هزینه تعویض ابزار، هزینهمی

تواند به  نت   و نامطنوب از ستطوح درییر استت  ه در نتیهه حر ت نسبی بین آنها پدید آمده است  سایش میستایش،  اهش مداو

در حالت متعارف،   جدا اتدن ماده به واستطه یر  اتدن اصتطکا ی و یا نااتی از جدا اتدن پیوستته محکتولا  وا نش در ستط  بااتد 

های  مودی و مماستی )اصتطکا ( حاصتل ال تماس بوده  ه به واستطه نیروستایش نتیهه تمر ز تنش بیش از حد در بین دو قطعه در ح

بااتد  مهمترین  ننده فرآیند ستایش میاتده استت  نو  ستایش بستتگی به ستینماتیک ستیستت  دارد و در نتیهه نو  حر ت نستبی، تعیین

 بااد های سایش مرتبط با این دستگاه اامل سایش ارااان و چسبان میمکانیز 

، رو  ASTMاهیت ستتایش، رو  جامعی برای ستتنهش م اومت به ستتایش اجزای ستتاینتتی موجود نیستتت  استتتاندارد به دلیل م

منتنتر  رده استتس ولی این رو  نیز اود تما  اترایط واقعی  ار رد اجزا را در نظر   G99استتانداردی برای تریبولویی دورانی با  نوان 

بزارآلا  ستاینتی، این رو  و آزمونگر پینتنهاد اتده از این استتاندارد ه  مناست  برای  نگرفته استت و با توجه به اترایط پیچیده  ار رد ا

 بااند این ارایط نمی

اولین قد  به منظور بررستی اواا ساینی در این اجزا، طراحی روند آزمون قابل ا تماد و تکرارپییر است  این روند نیازمند دستگاه 

بسیار آسان رو  سازی و آزمون را در این ارایط اجرا  ند  یک اقعی مااینکاری را ابیهآزمونی است  ه تا حد ممکن ارایط  ار رد و

ستازی دمایی بااتد  دستتگاه آزمونی  ه قابنیت اتبیهبرای بررستی اواا ستاینتی اجزای دورانی، استتماده از دستتگاه پین روی دیستک می

ال براتی و هر یونه روانکار انیی( را دارد، به  نوان راه حل بهبود درجه ستانتیگراد( و محیط روانکاری )روغن، ستی  300تا   25)در بازه  
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تواند بینتتر اترایط مورد نیاز در واقعیت را برآورده ستازد  لاز  به ذ ر استت این ااترا ، بررستی اواا این منتکت  پینتنهاد اتده و می

 دهد ط روانکاری را پواش میساینی اجزا با حر ت دورانی تحت ارایط دمایی بالا، نیروی نسبتا زیاد و ارای

 

 دارد وجود ادعايي اختراع با ارتباط در  كه هايي پیشرفت سابقه و پیشین دانش وضعیت شرح

های سایش  های مختنمی برای انها  آزمونبااد  در حال حاضر، دستگاه بررسی اواا ساینی نیازمند دستگاه آزمون مناس  می

 ای،های نمونهاوند  دستگاهمیبندی های ویوه ت سی ای و دستگاههای نمونهدسته  نی، دستگاهییرند  ه به دو مورد استماده قرار می

سازی اده و در تماس با ه  قرار یرفته و با هایی با هندسه و ابعاد منخص آمادهاجزای ساینی در تماس با یکدیگر، به صور  نمونه

های اصطکا ی ها از جنس زوجاز نمونه این دستگاهتوان به پین روی دیسک اااره  رد  در ای، میاجرای آزمون، اواا سایش نمونه

 اوند   جهت بررسی اواا ساینی استماده می

هایی سااته اده اامل بخنی از زوج اصطکا ی را دارا هایی سااته اده  ه توانایی استماده از نمونهدر موارد معدودی نیز، دستگاه

های ویوه قرار اواهند یرفت  به لحاظ استماده از هندسه واقعی و همچنین ارایط  ار رد، بخش دستگاه  ها دردستگاهن نو  بااد  ایمی

عی از اجز قابل  ینتایج قابل ا تمادتری نسبت به دسته اول استخراج اواهد  رد، اما به واسطه نو  طراحی، قابل استماده جهت طیف وس

 استماده نخواهد بود 

ای استماده  به منظور ا مال نیرو،  موما از رو  مکانیکی، هیدرولیکی، پنوماتیکی، الکترومغناطیسی یا وزنهسایش،  های درآزمون

پییر اود  این رو  به دلیل انعطافای به منظور ا مال نیرو استماده میاواهد اد  در ا یر مواقع و به سب  سادیی در اجزا از رو  وزنه

 منگر اطی اود  در این ااترا ، دستگاه آزمون، نیرو از طریق رو  پنوماتیکی و توسط  ت پایین پیننهاد نمی نبودن در ا مال نیرو و دق

تر بوده، امکان  نترل بارییاری و نهایت تغییر بارییاری در ها با دقیقدو طرفه ا مال اواهد اد  در این رو  در م ایسه با سایر رو 

 طول آزمون را ایهاد اواهد  رد 

های پین روی دیسک استماده اده است  به ذ ر است، جهت بررسی اواا ساینی مواد، در م الا  ارا ه اده بینتر از دستگاه   لاز 

های احتراق داانی( از دستگاه پین روی دیسک استماده اده است  ه به لحاظ های ساینی در مهمو ه موتورو در موارد ااا )جمت

ترین امکانا  استماده اده و ارایط  بینتر م الا  از دستگاه در ساده و  دستگاه نبوده است  مکانیز  رفت و برینتی، مناس  این ن

 دمایی، ارایط روانکاری و نیروی متغیر استماده ننده است  ه نوآوری این ااترا  در این موارد است  

های ثبت اده در سامانه مالکیت معنوی از نو  دستگاه آزمون سایش، بینتر دستگاه پین روی دیسک بوده است  به در مورد طرح

استخراج قابل ا تماد ساینی، نیازمند در نظر یرفتن ارایط دمایی، محیطی و نحوه بارییاری است، این در حالی است  ه منظور 

های ارایط را دارند، به منظور در  بهتر موضو  و بررسی وضعیت دانش پینین، طرح های موجود، توانایی ا مال بعضی از اینااترا 

 های ماقبل پردااته اواهد اد  ها و بحث پیرامون نوآوری این طرح نسبت به طرحاده، بررسی اده و در ادامه به بیان تماو ثبت

است  ه  ها نوان دستگاه تست سایش فنزا  و پنیمر تحتن، ، رنهبر و همکارا1386در سال  47742به اماره ثبت  در ااترا  -1

ترین طراحی دستگاه  بااد  این ااترا  تنها در سادهدر این ااترا  دستگاه پین روی دیسک مورد استماده جهت مواد پنیمری و فنزا  می

متغیر درحین آزمون و نسبتا بالا،  هایی همچون بارییاری پین روی دیسک ارا ه اده است اما دستگاه مرتبط با این طرح دارای قابنیت

 بااد  فراه  آوردن ارایط دمایی بالا و روانکاری بوده است  ه به نو ی نوآوری و برتری نسبت به دستگاه این اظهارنامه می
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، رمضانی و همکاران، تحت  نوان طراحی و ساات دستگاه تعیین سایش/  1390در سال  73124در ااترا  به اماره ثبت  -2

ها بوده و  اربردی با توجه به تریبولویی این دستگاه تنها  اربرد مربوط به تعیین سایش سنگ بالا در اتمسمر انیی است  ش دما فرسای

بااد، امکان بارییاری متغیر در حین آزمون را ای میهای صنعتی ندارد همچنین با توجه به نحوه بارییاری  ه به صور  وزنهسیست 

پییر نخواهد اود  ایهاد ارایط روانکاری نیز به واسطه فراه  آوردن اتمسمر انیی امکانین دستگاه محسوب میندااته به نو ی ضعف ا

 بود اما دستگاه مرتبط با این طرح دارای نوآوری ارایط بارییاری متغیر، ارایط دمایی و یرمایی توا  را دارد 

مکاران، تحت  نوان دستگاه سایش به منظور انها  آزمون سایش  ، حیدری و ه1391در سال  79599در ااترا  به اماره ثبت  -3

سازی دمایی را در این ااترا  با توجه به ارایط طراحی، تنها قابنیت ابیه بااد می درجه سانتیگراد( 800در دمای سایش در دمای )

بارییاری متغیر در طول آزمون را ندااته و استماده از پیچ در دارد  همچنین به واسطه نو  بارییاری )استماده از پیچ و مهره( امکان 

بارییاری به لحاظ تریبولوییکی نادرست بوده و امکان قرارییری نمونه پین بر دیسک به صور  اناور را ندااته و به نو ی سط  پین به  

های دیگر همچون افتد و بهتر است از رو  نوان ابزار برای  مل  رده  ه در ارایط واقعی  ار رد اجزای ساینی، این اتماق نمی

های پنوماتیکی یا هیدرولیکی جایگزین این رو  اود  در حالی این  ه در دستگاه مرتبط با این طرح این ضعف برطرف اده است   رو 

نوماتیکی(، آزمون با  همچنین ارایط روانکاری، دمایی و بارییاری متغیر نوآوری نسبت به این طرح بوده و به واسطه نو  بارییاری )پ

 نتایج قابل ا تماد را استخراج اواهد  رد  

قابل حمل سایش   ییری ،  معدن پینه و انیل پورآذری، تحت  نوان دستگاه اندازه1397سال    96977  در ااترا  به اماره ثبت  -4

ر دارد  در این دستگاه  ه بر روی مااین  های ویوه قرادر این ااترا  نو  طراحی در یروه دستگاه بااد می ای اکلدر قطعا  استوانه

های از  ارافتادیی ابزار، سایش سنهیده اواهد اد  این ااترا  در م ایسه با  های برای با توجه به معیارترا  قرار یرفته و سایش ابزار

ندارد و به نو ی ساز ار  دستگاه این طرح متماو  بوده و امکان بارییاری، ارایط روانکاری، ارایط دمایی و حتی نیروسنهی وجود

 بینی سایش در این دو دستگاه متماو  است  پیش

های سایش دورانی بررسی و مطالعه  های بین المننی در زمینه دستگاههمچنین جهت بررسی  امل وضعیت دانش پینین، پتنت

 پردااته اواهد اد  ها و ارا ه نوآوری دستگاه این طرح نسبت به آنها نیز  اند  در ادامه به بیان تماو اده

این دستگاه آزمون  ن دستگاه آزمون نو  پین روی دیسک بوده است ، با  نوا1990در سال  4966030امریکا به اماره  پتنت -1

تنها قابنیت اجرای آزمون در ارایط  ادی را دااته و توانایی اجرای آزمون با نیرو متغیر در حین آزمون، فراه  آوردن ارایط دمایی و  

 ترین ارایط اجرا اواهد  رد  ه به نو ی نتایج نزدیک به واقعیت استخراج نخواهد  رد کاری را ندااته و آزمون را در سادهروان

 بااد می   مواد  ییری منخکا  سایش و اصطکا آزمونگر اینورسالی برای اندازه   ،2018در سال    9752969پتنت امریکا به اماره    -2

 ند   های مختنف بینتر ارایط محیطی را  نترل می در این ااترا   ه به صور  نیمه اتوماتیک آزمون را  نترل  رده و توسط سنسور

با توجه به نو  امکان بارییاری متغیر را دااته و تنها نوآوری این طرح فراه  آوردن ارایط دمایی )دااتن المان حرارتی( و ارایط 

)میزان جابهایی نمونه توسط پیزوالکتریک(، ارتعااا  دستگاه با ث اطا   نیروسنهی   ن رو بااد  همچنی   را دارا میروانکاری توا  با ه

در نتایج نیروسنهی اواهد اد  ه در حالی  ه دستگاه این طرح رو  متماو  در نیروسنهی ارا ه  رده و به واسطه لولای تعبیه اده  

 رسدس بنابراین این دستگاه پیننهاد اواهد اد  اطا به  مترین م دار اود میتاثیر ارتعااا  بر روی لودسل  اهش و 

ار ت   های سایش به صور  ضعیف و پرا نده صور  یرفته و تنها چند لاز  به ذ ر است، در نورمان طراحی و ساات دستگاه

های پین روی دیسک تحت به طراحی دستگاهاند  در تما  این موارد اقدا  محدود اقدا  به ساات این تههیزا  آزماینگاهی پردااته
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ها و اند  بینتر این دستگاه منابه ه  بودند و در بعضی از موارد ااتتفا  جز ی دارند  در ادامه به بیان تماو ارایط مختنف پردااته

 ها پردااته اواهد اد  نوآوری دستگاه این طرح نسبت به آن

ها ترین نو  طراحی این نو  دستگاهاین دستگاه پین روی دیسک در ساده،  9313سال    wt1000ار ت پویش صنعت یکتا مدل    -1

ای( امکان بارییاری متغیر در حین  بوده است  قابنیت فراه  آوردن ارایط دمایی، روانکاری و همچنین به واسطه نو  بارییاری )وزنه

 مرتبط با دستگاه این ار ت را بر طرف  رده است   های یتآزمون را ندارد  در حالی دستگاه مرتبط با این طرح تما  منکت  و محدود

این دستگاه با توجه به استماده از  منگر پنوماتیکی، امکان   ،1397سال  Pin On Disk-04ار ت آریانا مدرن صنعت مدل  -2

دور بر دقی ه   300 ت دورانی بارییاری متغیر را دارد ولی امکان فراه  آوردن ارایط دمایی و روانکاری را ندارد  همچنین حدا یر سر

های مرتبط با دستگاه این ار ت را بر طرف  رده است  ه بازه مناس  نیست  دستگاه مرتبط با این طرح تما  منکت  و محدودیت

 است  

ترین نو  طراحی این نو  روی دیسک در سادهاین دستگاه پین  ،1396سال  TSN_WTC 02ار ت تههیز صنعت نکر مدل  -3

ها بوده است  رو  بارییاری این دستگاه )استماده از پیچ و مهره( از لحاظ تریبولوییکی نادرست بوده و این دلیل نتایج استخراج دستگاه 

اده از این دستگاه قابل ا تماد نخواهد بود  همچنین اتکال مست ی  لودسل به بدنه مهمو ه بارییاری سب  ایهاد اطا در م ادیر اوانده  

اود  در نهایت این دستگاه امکان فراه  آوردن ارایط دمایی و روانکاری را ندااته است  دستگاه مرتبط با این  لودسل می اده توسط

 های مرتبط با دستگاه این ار ت را بر طرف  رده است  طرح تما  منکت  و محدودیت

ای، نویز رو  وزنهمتغیر و استماده از  رییاری با  د   در این دستگاه، 1395سال  w1نگر جوان مدل ار ت مواد پووهان آتی -4

های این دستگاه  هایی از منکت  و محدودیتو  د  فراه  آوردن ارایط دمایی نمونه ناای از اتکال مست ی  لودسل به بدنه بارییاری 

 مرتبط با این طرح این منکت  را حل  رده است   بااد  ه دستگاهمی

های سااته اده توسط دیگر ، این دستگاه منابه با دستگاه1397سال  L-DR-Wمعین مدل  توسعه فناوری  ار ت داننگاهی -5

بااد و با توجه به سال ارا ه ادن نسبت  ها طراحی ساده، بارییاری از طریق وزنه،  د  فراه  آوردن ارایط دمایی و روانکاری میار ت

های دستگاه این ار ت  ستگاه مرتبط با این طرح تمامی منکت  و محدودیتاند  دهای اولیه هیچ نوآوری و تغییرا  ایهاد نکردهبه مدل

 را بر طرف  رده است   

دورانی موجود در سط   -رفت و برینتی این دستگاه تنها طرح  تر یبی ،1396سال  WN1ار ت فراییر صنعت مهربین مدل  -6

بارییاری متغیر، فراه  آوردن ارایط دمایی را ندااته، همچنین با توجه به نو  بااد  این مدل با توجه به نو  طراحی امکان  نور می 

 دور بر دقی ه(، در بازه مناسبی قرار ندارد  100موتور )حدا یر 

 بااد: های موجود را به صور  زیر میها محدودیت دستگاه بندی این بررسیتوان جهت جمعبنابراین می

 ( 79599و  73124 با ثبت ااترا های به جز ااترا در دمای بالا )های سایش  *  د  اجرای آزمون 

 *  د  اجرای آزمون نیرو متغیر در حین آزمون )به جز دستگاه ار ت آریانا مدرن صنعت( 

 *  د  فراه  آوردن ارایط روانکاری منابه ارایط واقعی  ار رد ابزارآلا  ساینی 

 الا *  د  اجرای آزمون در سر ت دورانی نسبتا ب 

 *  د  اجرای آزمون در ارایط تریبولوییکی مناس  )به جز دستگاه ار ت فراییر صنعت مهربین(  
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(، محیط  درجه سانتیگراد  300ای است  ه قابنیت آزمون ساینی در دمای بالا )حدا یر  طراحی دستگاه جدید به یونه  این در حالی است

ها، در م ایسه با سایر بولوییکی مناس  وجود دارد  بر این اساس این ویوییروانکاری منابه ارایط مااینکاری، ارایط حر تی و تری

   های اااره اده، منحکر به فرد است دستگاه 

 ق و كافي و يكپارچه اختراعدقی شرح با همراه موجود فني مشكل براي حل راه ارائه

ساینی، ا یر آزمون اجزا ساینی تحت ارایط و هندسه ااتباه  با توجه به ف دان دستگاه مناس  در ارایط واقعی  ار رد ابزارآلا  

های موجود و ها و ن اط ضعف بیان اد، جهت جبران اتهمانطور  ه در بخش وضعیت دانش پینین، محدودیت اجرا اواهد اد 

 با طراحی جدید ارا ه اده است دستیابی به نتایج قابل ا تماد، تکرارپییر و نزدیک به واقعیت، دستگاه آزمون پین روی دیسک این طرح  

پایه و سازه    های مختنمی از جمنهدهد  همانگونه  ه منهود است این دستگاه از بخشهایی از این دستگاه را ننان می( نما1اکل )

بارییاری ((، مهمو ه  12((، محمظه روانکاری و سیست  یرمایی )اکل )30(، مهمو ه انت ال قدر  )اکل )(50و )  (44)،  (7های ))اکل

(( تنکیل اده است  جهت توصیف بهتر ااترا ، 11((، مهمو ه روانکاری و مهمو ه الکترونیکی و  نترل )اکل )37( و )19های ))اکل

 پردازی  دهنده دستگاه می به توضی  مختکری در ارتباط با اجزای تنکیل

 

 الف( پايه و سازه 

ای هستی  تا تما  تههیزا  را در اود جای دهد  برای بااد، لیا نیاز به سازهمختنمی می با توجه به اینکه این دستگاه اامل اجزای 

( و اجرای 59((، موتور )30این منظور میزی با ابعاد مناس  سااته تا  توه بر حمظ زیبایی و ایمنی، اجزای سیست  انت ال قدر  )اکل )

(( جهت دسترسی به اجزای داانی دستگاه، چهار 7از یک درب )اکل )سازه    (( را در اود جای دهد  این11الکترونیکی دستگاه )اکل )

(  ه محل 88مینیمتری فوقانی ) 15( و یک صمحه 21( جهت  اهش ارتعااا ، جعبه اجزای الکترونیکی )79 دد پایه لاستیکی )

یط  ار ردی موتور، در هنگا   ار رد، بااد، تنکیل اده است  با توجه به ارا( می60موتور ) فننج( و 63قرارییری بنبرینگ امت )

تواند در  منکرد دستگاه ااتتل ایهاد  ند  برای حیف نمودن این اثرا  ها میای ایهاد اواهد اد  ه این لرز های قابل متحظهلرز 

ب   اهش ارتعااا  اده و اتکال دهنده موتور و صمحه فوقانی نیز تا حد قابل قبولی س فننجدار انتخاب اد، فننجمخرب، موتور از نو  

 مانده اواهد اد  ارتعااا  احتمالی باقی در نهایت صمحه ضخی  فوقانی نیز سب   اهش 

 

 ب( مجموعه انتقال قدرت

دهد  این امت ( انت ال می63(( به امت مر زی )31( را توسط  وپنینگ )اکل )59این مهمو ه، قدر  تولید اده از طریق موتور )

اود  اکل ( متکل می 10( به صمحه فوقانی و در نهایت به نگهدارنده دیسک )63( و ایار  میق )66یرد )بنبرینگ  فاز طریق دو 

استار ، محکول ار ت موتوین و مدل    -تک فاز اازن دا    ACدهد  موتور انتخابی، یک موتور  مهمو ه را ننان می  ( امایتک این30)

( استماده  LSار ت ال اس ) 1F-SV0081C5( مدل 23بااد  جهت  نترل دور موتور و ینتاور نیز از اینورتر )می CRS80l4bآن، 

یی و پایینی به ترتی  به  تماده از روابط طراحی محاسبه اده است  این امت از دو انتهای بالا اده است  امت این مهمو ه نیز با اس 

و همچنین ایار آن با استماده    DIN 6885( مطابق استاندارد  57های استماده اده )نگهدارنده دیسک و  وپنینگ متکل اده است  اار

 ا اسان، ار ت  6302و    51102های  یرد و ایار  میق به ترتی  با امارهاز ابزار انگنتی ایهاد اده است  در نهایت از دو بنبرینگ  ف
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(NSKدر محل ) ،های مورد نیاز با انطباق پرسی جا زده اواهد اد  در نهایت با توجه به سر ت دورانی و ما زیم  ینتاور انت الی موتور

 استماده اده است   105و سایز  1AA-2LC0130( با مدل ZIMENSاز  وپنیگ سری  وپر ار ت زیمنس )

 

 ج( نگهدارنده ديسک

(،  13و12ها )دهنده( و اتکال11های نگهداری نمونه )(، ییره14(، نمونه دیسک )10امل نگهدارنده دیسک )این بخش از دستگاه ا

( در موقعیت منخص اده بر روی 6مینیمتر مطابق اکل )  50بااد  نمونه دیسک با هندسه منخص و حدا یر قطر  ( می3مطابق اکل )

ته و توسط سه ییره  ه به صور  مساوی در محیط نمونه قرار یرفته، درمحل بااد، قرار یرفمحیط نگهدارنده  ه داری تورفتگی می 

 ییرد  مناس  در قرار می

 

 د( محفظه روانكاري و سیستم گرمايي 

تر  ردن ارایط آزمون به ارایط واقعی، نیازمند افزودن ارایط روانکاری و دمایی به دستگاه آزمون هستی    جهت هرچه بینتر نزدیک

(، 29نمد )(، نگهدارنده  اسه30-26( ننان داده اده است، اامل محمظه روانکار )12روانکاری این مهمو ه  ه در اکل )محمظه 

( 26های )المان حرارتی در میان محمظه )مابین ورق بااد ( می 31( و لوله تخنیه روانکار اضافی )35های حرارتی )(، المان33نمد ) اسه

 ند  المان حرارتی از به صور  ها منت ل می ی ، حرار  تولید اده را ابتدا به روانکار و سپس به سط  نمونه(( و به صور  غیرمست27و )

ییرد  جهت سنهش دقیق محمظه، قرار می به صور  مارپیچ در بین یک پواش محافظ سرامیکی در اطراف 1Cr13A14سی  با یرید 

استماده اده است  برای  DG-K-TC4-14-310( و مدل Aircomایر ا  ) سااته اده ار ت Kای، یک ترمو وپل نو  دمای لحظه

ها به نگهدارنده پین و سی  دیگر در نزدیکی نمونه دیسک متکل اده است  همچنین به منظور  نترل دما در صحت بینتر یکی از سی 

ه است  این  نترلر قابنیت اتکال به  ( استمادHanyoungار ت هانیانگ ) AX7حین آزمون و بررسی تغییرا  آن  نترلر دمایی مدل

با قطر  C15-07( مدل NAKبندی محمظه روانکاری از  اسه نمد نا  ) در نهایت به منظور آب  امیپوتر و تنظی  توسط آن را دارد 

اد و در ارایط (، جا زده اواهد  29مینیمتر را دارد  این  اسه نمد  ه در انتهای محمظه روانکار در محمظه مخکوا به اود )  15داانی  

 دمایی بالا این دستگاه بدون منکل  ار اواهد  رد 

 

 مجموعه بارگذاري ه(

اود  ستون بارییاری اامل  (( ت سی  می19(( و اجزای مهمو ه بارییاری )اکل )37این به دو بخش  نی ستون بارییاری )اکل )

(، قطعه 78اار پین ) (،76(، پین ستون بارییاری )75 ی )(، ستون بارییاری اف73(، ستون بارییاری  مودی )72پایه ستون  مودی )

( تنکیل اده است  اجزای مهو ه بارییاری نیز به ترتی  از مینه 77و واار قطعه واسطه ) (7) پنوماتیکی،  منگر اطی (74واسطه )

(، 41(، لولای بارییاری بالایی )51(، مینه بارییاری پایینی )50(، مینه بارییاری بالایی )46)  S(، لودسل نو   51اتکال به  منگر اطی )

(،  53) همهر -های لودسل امنیدهنده(، اتکال44(، اار پین لولا بارییاری )39(، لولای بارییاری پایینی )40پین لولای بارییاری )

(،  42(، نگهدارنده پین )37) نگهدارنده پین -های لودسل امنیدهنده(، اتکال36لودسل امنی ) -های لودسل امنیدهندهاتکال

 (، تنکیل اده است 38دارنده لودسل امنی )پایه نگهو  (45(، لودسل امنی )52 ننده نمونه پین )(، پیچ محک 43نمونه پین )
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ستون بارییاری به  نوان سازه مهمو ه، وظیمه نگهداری اجزا را به  هده دارد و به جهت اینکه باید نگهدارنده پین در راستای  رضی  

ت  همچنین به منظور هایی به منظور افزودن قابنیت تغییر مکان این نگهدارنده بر روی ستون اف ی ایهاد اده اسحر ت  ند، ایار

( استماده اده است  نیروی  مودی توسط مینه اتکال  77مر ز بودن راستای مینه بارییاری نسبت به ستون اف ی، از قطعه واسطه )ه 

 ی( اود  نیروی اصطکا  )افهای بارییاری به نگهدارنده پین و در نهایت به نمونه پین منت ل میوارد اده و از لولا  s منگر به لودسل 

اود  به منظور حیف تاثیرا  الاستیک ماده مینه بارییاری و های لوسل از طریق لودسل امنی ثبت میدهندهنیز به واسطه اتکال

مطابق اکل  (39-41ییری از اتکال لولایی بارییاری )ارتعااا  دستگاه بر روی نتایج اوانده اده لودسل امنی و  اهش اطا اندازه

  از آنهایی  ه محمظه پین  موما در تماس با حرار  و روانکار بوده، باید در برابر اوردیی م او  بااد، برای این ( استماده اده است 19)

 دهی با یالوانیزه اواهد اد سااته و سپس پواش  Ck45منظور نگهدارنده از فولاد 

 

 مجموعه روانكاري  و(

ها هستی   ارایط روانکاری به صور   واقعی نیازمند افزودن روانکار به آزمونتر  ردن آزمون به ارایط  بینتر نزدیک  چه  به منظور هر

بااد  برای وری در سیال است  همچنین لاز  به ذ ر است  ه این دستگاه توانایی انها  آزمون در ارایط انک را نیز دارا میغوطه

اود و به  مک یک ایر  نترل دبی، دبی د لوله لاستیکی می دستیابی به این ارایط، روانکار از مخزن اولیه پس از  بور از فینتر وار

اود  روغن اضافی نیز پس از تخنیه از ها تخنیه میاود و در نهایت در محل محمظه روانکار در سط  تماس نمونهروانکار  نترل می

 اود  محمظه و فینتراسیون دوباره به مخزن اولیه روانکار ریخته می

 

 مجموعه الكترونیكي و كنترل ز(

های مورد نیاز، م دار نیرو  مودی، اصطکا  و متناس  با آن ضری  اصطکا  ترین پارامترجهت بررسی اواا ساینی، یکی از اصنی

های انها  اده، باید تمهیداتی مناس  جهت سنهش این ییری بردن صحت اندازهسطوح در تماس با یکدیگر است  لیا به منظور بالا 

های به  ( با مدلZemic( ار ت زمیک )46) S( و لودسل نو  45ها در نظر یرفته اود  در این دستگاه از دو نو  لودسل امنی )نیرو

ها از ترانسمیتر لودسل ار ت تیکا با  ، استماده اده است  جهت ت ویت سیگنال اروجی لودسل50kg-B3gو  50kg-L6DC3ترتی ، 

(  Advantechار ت ادونتک )  DAQاستماده اواهد اد  پس از ت ویت و پرداز  از طریق اروجی دیهیتال به  ار     TM-1010مدل  

به  امپیوتر را دارد، متکل اواهد اد  پس از انت ال اطت ا ، به منظور   USB ه قابنیت اتکال از طریق  ابل    AE-4704-USB  با مدل

( نواته اواهد اد  همچنین  LabVIEWویو )افزار ل ای آزمایش، برنامه  اربردی در نر هسازی، نمایش پیوسته و  نترل دادهذایره

 ننده ارایط آزمون ( در نظر یرفته اده است  ه تمامی اجزای  نترلر11 نی، یک جعبه ت سی  مطابق اکل )برای ایهاد نظ  در سی 

 و اجزای الکترونیکی در این جعبه قرار یرفته است  

 نمودارها و نقشه اشكال، توضیح

 بااد  (: نمای مونتای اده دستگاه پین روی دیسک ارا ه اده،  ه اامل نمای روبرو، بالا و نمای جان  می1اکل )

 (، ننان داده اده است  7های اصنی دستگاه و  منگر اطی پنوماتیکی )(: نمای بر  اورده دستگاه، بخش2اکل )

 دهد  هدارنده دیسک را ننان می(: این اکل نمای انمهاری مهمو ه نگ3اکل )
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 دهد  هایی از نگهدانده دیسک را ننان می(: این اکل نما4اکل )

 دهد هایی از ییره نگهدارنده دیسک را ننان میاین اکل نما (:5اکل )

 دهد  این اکل منخکا  ابعادی نمونه دیسک را ننان می (:6اکل )

 دهد  دستگاه را ننان میاین اکل نمای مونتای اده درب  (:7اکل )

 دهد  اول درب دستگاه را ننان می -هایی از نبنیاین اکل نما (:8اکل )

 دهد  دو  درب دستگاه را ننان می -هایی از نبنیاین اکل نما (:9اکل )

 دهد  هایی از پنیت جنویی دستگاه متعنق به درب را ننان میاین اکل نما (:10اکل )

 دهد  بروی پنل مهمو ه الکترونیکی و  نترل را ننان میاین اکل نما رو (:11اکل )

 دهد  این اکل نمای بر  اورده محمظه روانکاری و یرمایی را ننان می (:12اکل )

 دهد  هایی از پوسته اارجی محمظه روانکاری را ننان میاین اکل نما (:13اکل )

 دهد  ننان می هایی از پوسته داانی محمظه روانکاری رااین اکل نما (:14اکل )

 دهد  هایی از درب بالایی محمظه روانکاری را ننان میاین اکل نما (:15اکل )

 دهد  نمد را ننان میهایی از نگهدارنده  اسهاین اکل نما (:16اکل )

 دهد  هایی از دایره داانی محمظه روانکاری را ننان میاین اکل نما (:17اکل )

 دهد  نمد را ننان میب نگهدارنده  اسههایی از دراین اکل نما (:18اکل )

 دهد  این اکل نمای انمهاری مهمو ه بارییاری را ننان می (:19اکل )

 دهد  لودسل امنی را ننان می -دهنده لودسل امنیهایی از اتکالاین اکل نما (:20اکل )

 دهد  ننان مینگهدارنده پین را  -دهنده لودسل امنیهایی از اتکالاین اکل نما (:21اکل )

 دهد  هایی از پایه نگهدارنده لودسل امنی را ننان میاین اکل نما (:22اکل )

 دهد  این اکل نماهایی از لولای پایینی بارییاری را ننان می (:23اکل )

 دهد  این اکل نماهایی از پین لولای بارییاری را ننان می (:24اکل )

 دهد  بالایی بارییاری را ننان میاین اکل نماهایی از لولای  (:25اکل )

 دهد  این اکل نماهایی از نگهدارنده پین را ننان می (:26اکل )

 دهد  این اکل منخکا  ابعادی نمون پین را ننان می (:27اکل )

 دهد  این اکل نماهایی از مینه پایینی بارییاری را ننان می (:28اکل )

 دهد ارییاری را ننان میاین اکل نماهایی از مینه بالایی ب  (:29اکل )
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 دهد  این اکل نمای انمهاری مهمو ه انت ال قدر  را ننان می (:30اکل )

 دهد  این اکل نمای انمهاری  وپنینگ مورد استماده در این دستگاه را ننان می (:31اکل )

 دهد این اکل نماهایی از تکه پایینی  وپنینگ را ننان می  (:32اکل )

 دهد  نماهایی از تکه بالایی  وپنینگ را ننان میاین اکل  (:33اکل )

 دهد  این اکل نماهایی از امت را ننان می (:34اکل )

 دهد  یرد را ننان میاین اکل نماهایی از نگهدارنده بنبرینگ  ف (:35اکل )

 دهد  موتور را ننان می فننجاین اکل نماهایی از   (:36اکل )

 دهد  مهمو ه بارییاری را ننان می این اکل نمای انمهاری سازه (:37اکل )

 دهد  این اکل نماهایی از پایه ستون  مودی را ننان می (:38اکل )

 دهد  این اکل نماهایی از ستو  مودی بارییاری را ننان می (:39اکل )

 دهد  این اکل نماهایی از قطعه واسطه را ننان می (:40اکل )

 دهد  ییاری را ننان میاین اکل نماهایی از ستون اف ی بار (:41اکل )

 دهد  های بارییاری را ننان میاین اکل نماهایی از پین ستون (:42اکل )

 دهد  این اکل نماهایی از واار قطعه واسطه را ننان می (:43اکل )

 دهد  این اکل نمای مونتای اده سازه و پایه دستگاه را ننان می (:44اکل )

 دهد   مودی سازه دستگاه را ننان میاین اکل نماهایی از ستون  (:45اکل )

 دهد  این اکل نماهایی از ستون اف ی اول سازه دستگاه را ننان می (:46اکل )

 دهد  این اکل نماهایی از ستون اف ی دو  سازه دستگاه را ننان می (:47اکل )

 دهد  این اکل نماهایی از ستون اف ی پایینی اول سازه دستگاه را ننان می (:48اکل )

 دهد  این اکل نماهایی از ستون اف ی پایینی دو  سازه دستگاه را ننان می (:49ل )اک

 دهد  های جانبی و صمحه فوقانی را ننان میاین اکل نماهایی از  سازه و پایه دستگاه به همراه پنیت (:50اکل )

 دهد  این اکل نماهایی از پنیت سمت راست سازه دستگاه را ننان می (:51اکل )

 دهد  پنیت پنتی سازه دستگاه را ننان می  این اکل نماهایی از (:52)اکل 

 دهد  این اکل نماهایی از پنیت سمت چپ سازه دستگاه را ننان می (:53اکل )

 دهد  این اکل نماهایی از صمحه فوقانی دستگاه را ننان می (:54اکل )
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 پیشینتراعات نسبت به اخ ادعايي اختراع مزاياي دقیق و واضح بیان

 * امکان استماده از هندسه واقعی اجزا و نحوه درست حر ت آنها  

 سازی حر ت واقعی در  ار رد اصنی اجزا* ابیه  

 * قابنیت انها  آزمون در ارایط محیطی متماو  )انک، روانکار، سیال برای و هریونه سیال انیی دیگر( 

 درجه سانتیگراد 300تا حدا یر  تماده از  امپیوترسازی دما و تنظی  دلخواه آن در حین آزمون با اس* ابیه  

 نیوتن  300* قابنیت بارییاری  مودی متغیر از طریق استماده از  منگر اطی پنوماتیکی تا حدا یر  

 دور بر دقی ه 1500* قابنیت اجرای آزمون تا حدا یر سر ت دورانی   

 در ثانیه نمونه 200تا حدا یر  50برداری نیرو از * قابنیت نرخ نمونه 

 ادن اود ار دستگاه پس از اتما  هر بخش از آزمون با منخکا  ثبت اده توسط اپراتور* قابنیت اامو  

 دور ثابت -دور متغیر و نیرو متغیر  -* قابنیت اجرای آزمون با استماده از دو استراتوی نیرو ثابت 

 ای در حین آزمون قابنیت تغییر دمای آزمون به صور  پنه*  

 ها، ارایط آزمون و دما یتورینگ پیوسته نیرو* مان  

 سازی اطت ا ها بر حس  زمان آزمون و امکان ذایرهای تغییرا  پارامترهای لحظه* محاسبه ضری  اصطکا  و ارا ه نمودار 

 Disc-On-Ballبه  Disc-On-Pin* قابنیت تغییر دستگاه از حالت   

 ها با افزایش امکان آزمون بینتر بر روی هر نمونهاستماده بهینه از سط  نمونهبارییاری و * قابنیت جابهایی محل 

 * دستگاه با قابنیت  نترل و فرمان از طریق  امپیوتر )نیمه اتوماتیک( 

 ای* امکان استخراج نرخ سایش به صور  جدایانه و نه به صور  م ایسه 

 ک مکانیز  جدید )لولای بارییاری(استخراج نتایج لودسل با استماده از ی *  اهش اطا در 

 اختراع كارگیري به براي اجرايي روش يک حداقل توضیح

های مختنف بر روی سازه دستگاه، بایستی سازه را در محل مناس  قرار داده، برای استماده از این دستگاه، پس از مونتای بخش

ها، مهمو ه الکترونیکی، آماده افزاری لودسلآار پس از  الیبراسیون نر  نی   در  های پنل  نترل و برق اصنی دستگاه را متکل می  ابل

  نی   به  امیپوتر اطمینان حاصل اود و در نهایت رابط  اربری را اجرا می DAQاستماده است  همچنین از اتکال برد 

سازی اود   آمادههای متماو   پواش( و از جنس و  27( و )6های )ها با هندسه منخص مطابق اکل برای ارو  آزمون بایستی نمونه

ها سمت  ها و مهره( را باز، نمونه دیسک را قرار داده و سپس ییره 13های ) ( و مهره11ها )(، ابتدا ییره14برای قراردهی نمونه دیسک )

 نی   قابل توجه پیچ آلن محک  می( را باز  رده و نمونه را قرار داده و  52(، پیچ آلن )43دهی نمونه پین )و همچنین برای قرار   نی می

ییری در محل وزن یر  و یا  متر اندازه 001 0ها را قبل از اجرای اولین مرحنه آزمون بایستی توسط ترازو با دقت است  ه وزن نمونه

 ها در رابط  اربری یادداات اود  اولیه نمونه
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رو، دما، دبی روانکار )به صور  دستی(، سر ت دورانی، تعداد سیکل های نیبا توجه به ارایط آزمایش، از طریق رابط  اربری پارامتر

پس از رسیدن    نی   همچنین سایر اطت ا  دراواستی آزمون را نیز در رابط وارد  نید  را تنظی  می وان ماندن موتور برای این مرحنه  ر

برداری، داده زنی   جهت ارو  ردن  منگر را مید مه روان تدا د مه روان  ردن موتور و سپس ا به م دار مورد نظر آزمون، ابدم

ها ضری  اصطکا ، نیرو اصطکا  و نرخ سایش بر حس  زمان بر روی نماینگر ننان د مه ارو  را  نیک  رده و به این ترتی  نمودار

و دیسک را باز  رده، توزین    های پینداده اواهد اد  پس از اتما  مرحنه اول آزمون دستگاه به صور  اود ار متوقف اواهد اد  نمونه

 نی   با توجه به برنامه آزمون این روند ممکن  ها را بسته و سپس د مه ادامه را  نیک می رده، ا داد را در رابط وارد  رده و دوباره نمونه

 است تا چندین مرتبه این روند ادامه پیدا  ند  

های آینده مورد استماده قرار ییرند  این ی، ذایره اواهد اد تا در بررسیهای تعبیه اده در رابط  اربردر انتها نیز نتایج در فرمت

جهت  توان اطت ا  ارزامندی  های مختنف تکرار  رد  این نتایج بسیار ممید بوده و میتوان با سر ت دورانی، نیرو و دماها را میآزمایش

 رد  ها و تخمین  مر ساینی در ااتیار طراحان قرار ییسازی پواشبهینه

 صنعتي اختراع كاربرد صريح ذكر

ش نرخ تعویض قطعا  و در سایش پدیده مضری است  ه به ندر  سب  فاجعه اده اما در ا یر اوقا  سب   اهش توان و افزای

ابزارآلا  های تولید اواهد اد  جهت بررسی اواا ساینی  تولید سب  افزایش نرخ تعویض ابزار و در نهایت افزایش هزینهوبخش ساات

های جدید، نیاز به دستگاه آزمون سایش است  به طور ییاری بر  منکرد پواشهای م او  به سایش و صحهو همچنین بررسی پواش

در تماس با ه   ه حر ت دورانی دارند، استماده  رد ولی در  اربرد ااا در بررسی اواا ساینی تما  اجزای  توان  می ا  این دستگاه  

توان ارایط های قبنی ارا ه اد، مینعت تولید ابزارآلا  مااینکاری استماده اود  این دستگاه با منخکاتی  ه بخشتواند در صمی

توان به منظور استخراج میزان نرخ سایش،  ها را بررسی  رد  همچنین میسازی و اثر تغییرا  پارامترساینی در محیط واقعی تولید ابیه

 ها استماده بهره برد  سازی مواد و پواش( در بهینه r PatternWeaضری  اصطکا  و الگو سایش )
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 توصیف اختراع خلاصه 

اده قطعا  های افزایش قیمت تما ترین  وامل اتما   مر ابزار و یکی از پارامترسایش در سطوح آزاد و براده ابزارآلا  برای از مه 

اوند به طور غیر مست ی  سب   اهش  های م او  به سایش می ارا ه پواشهایی  ه سب   اهش سایش ابزار و یا پووهش  بااد می

هزینه تولید و در نهایت  اهش قیمت تما  اده قطعا  اواهد اد  اولین قد  به منظور بررسی اواا ساینی این اجزا، دستگاه آزمونی  

های آزمون سایش به لحاظ نو  حر ت،  دستگاهند   سازی و آزمون را تحت این ارایط اجرا  است  ه تا حد ممکن ارایط واقعی را ابیه

ااتباه، مناس  بررسی اواا ساینی ابزارآلا  ساات   د  فراه  آوردن ارایط واقعی  ار رد،  د  استماده از هندسه واقعی و پارامتر

 الا و محیط روانکاری )هریونه روانکار درجه سانتیگراد(، نیرو نسبتا ب  300 ار رد در دمای بالا )تا حدا یر بنیت قا دستگاه با این نبوده 

  هبا توجه پینرفت صنعت این دستگاانیی(، جهت استماده در این بخش طراحی و منکت  مرتبط با سایر دستگاه را حل  رده است  

 یق و توسعه های تحهای تولیدی از جمنه مرا ز تولید ابزارآلا  مااینکاری، مرا ز آموزای و بخشهای مختنف ار تتوان در بخش می

   ها و مواد استماده اودیابی پدیده سایش، بررسی پواشهای تولیدی جهت منخکهار ت

 : آزمونگر پین روی دیسک، سایش،  ار رد در دمای بالا،  ار رد در محیط روانکار، نیرو متغیر  كلمات كلیدي
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 ادعانامه 

 آنچه ادعا می شود:

درجه سانتیگراد( در محیط روانکاری شامل، پایه و سازه به منظور نگهداری   300دستگاه آزمون پین روی دیسک دما بالا )  (1 ادعای 

سازی شرایط گرمایی و اجزا، مجموعه انتقال قدرت جهت تامین حرکت اصلی دستگاه، محفظه روانکاری و گرمایی جهت شبیه 

، مجموعه بارگذاری به کدهی و نگهداری نمونه دیسه دیسک به منظور موقعیتروانکاری مطابق شرایط واقعی اجزا، نگهدارند

گیری کنترل و انتقال مقادیر اندازه  جهت منظور اعمال نیروی عمودی و سنجش نیروی اصطکاکی و مجموعه الکترونیکی و کنترل  

 باشد.  وتر، مییشده به کامپ

زه دستگاه توانایی نگهداری اجزا و تحمل نیروی عمودی تا (، سا1دستگاه آزمون سایش پین روی دیسک مطابق ادعای ) (2 ادعای 

 نیوتن را دارد.  300حداکثر 

(، حرکتی دورانی کاملا مشابه شرایط عملیاتی ماشینکاری است و  1دستگاه آزمون سایش پین روی دیسک مطابق ادعای ) (3 ادعای 

 شد. به اجزای مجموعه بارگذاری اعمال خواهد مترین ارتعاشات موتورک  و به وسیله فلنج

(، به منظور دورانی موتور توسط کوپلینگ به شفت متصل به  3دستگاه آزمون سایش پین روی دیسک مطابق ادعای ) (4 ادعای 

 نگهدارنده دیسک منتقل خواهد شد. 

نیوتن بوده و از طریق  300(، حداکثر نیروی عمودی دستگاه 1دستگاه آزمون سایش پین روی دیسک مطابق ادعای ) (5 ادعای 

 . ورت متغیر در حین آزمون اعمال خواهد شدبه ص  طی پنوماتیکیعملگر خ

های نیروی عمودی از طریق عملگر به میله بارگذاری، لولا  (،5دستگاه آزمون سایش پین روی دیسک مطابق ادعای ) (6 ادعای 

 بارگذاری سپس به نگهدارنده پین و در نهایت به نمونه پین منتقل خواهد شد. 

که به    Sسنجی دستگاه با استفاده دو لودسل خمشی و نوع  ، نیرو(1دستگاه آزمون سایش پین روی دیسک مطابق ادعای ) (7 ادعای 

 گیری خواهند کرد، انجام خواهد شد. ترتیب نیروی اصطکاکی و عمودی را اندازه

ه و جدید توسط  (، نیروی اصطکاکی با استفاده از یک روش نوآوران7دستگاه آزمون سایش پین روی دیسک مطابق ادعای ) (8 ادعای 

 خوانده خواهد شد. ه مجموعه بارگذاری، متصل به ساز لودسل خمشی 

های خوانده شده پس از تقویت و تبدیل به سیگنال دیجیتالی  (، نیرو7دستگاه آزمون سایش پین روی دیسک مطابق ادعای ) (9 ادعای 

 به کامپیوتر خواهد شد.  منتقل  DAQاز طریق برد 

های پین  قابلیت آزمون نمونهنگهدارنده دیسک و پین    (،1دستگاه آزمون سایش پین روی دیسک مطابق ادعای ) (10 ادعای 

 میلیمتر را دارد. 50میلیمتر و نمونه دیسک با حداکثر قطر  8با حداکثر قطر  

را به    (، وجود سیستم روانکاری و گرمایی، شرایط آزمون1دستگاه آزمون سایش پین روی دیسک مطابق ادعای ) (11 ادعای 

 نزدیک کرده است. شرایط واقعی ماشینکاری 

(، گرمای مورد نیاز آزمون توسط النمت حرارتی 11روی دیسک مطابق ادعای )دستگاه آزمون سایش پین  (12 ادعای 

 باشد. درجه سانتیگراد، قابل تامین شدن می  300پیچ با پوشش سرامیکی از دمای محیط تا سیم

و کنترلر   Kای توسط ترموکوپل نوع (، دمای لحظه11دستگاه آزمون سایش پین روی دیسک مطابق ادعای ) (13 ادعای 

 قابل کنترل و ارزیابی خواهند بود.   PIDدمایی نوع 
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ه از  وری در سیال با استفادروانکاری به صورت غوطه  (،11دستگاه آزمون سایش پین روی دیسک مطابق ادعای ) (14 ادعای 

 و میزان دبی خروجی نیز متغیر و توسط شیر کنترل جریان تنظیم خواهد شد. نازل متصل به منبع روانکار بوده 

(، دستگاه آزمون با استفاده از تجهیزات کنترلی پس از 1سک مطابق ادعای )دستگاه آزمون سایش پین روی دی (15 ادعای 

 اتمام آزمون به طور خودکار خاموش خواهد شد.

امکان کنترل و فرمان  ه از تجهیزات کنترلی،  (، با استفاد1دستگاه آزمون سایش پین روی دیسک مطابق ادعای ) (16 ادعای 

 از طریق کامپیوتر فراهم خواهد شد. 

(، با استفاده از اجزای کنترلی، امکان اجرای آزمون در 1یش پین روی دیسک مطابق ادعای )دستگاه آزمون سا (17 ادعای 

 دور ثابت را فراهم کرده است.  -دور متغیر و نیرو متغیر -شرایط نیرو ثابت 

با توجه به نوع طراحی، قابلیت تغییر دستگاه از حالت    (،1دستگاه آزمون سایش پین روی دیسک مطابق ادعای ) (18 ادعای 

Disc-On-Pin  بهDisc-On-Ball .را دارد 

-بارگذاری امکان جابجایی محل (، با استفاده از سازه1دستگاه آزمون سایش پین روی دیسک مطابق ادعای ) (19 ادعای 

 وی هر نمونه نیز فراهم شده است. ها با افزایش امکان آزمون بیشتر بر رارگذاری و استفاده بهینه از سطح نمونهب
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NO. PART NUMBER DESCRIPTION

1 Structure-Plate
2 Heater Chamber
3 Structural Loading Section
4 Disc Holder
5 Loading Section
6 S-Type Loadcell
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8 Power Transfer Systerm
9 Door
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ITEM 
NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.

10 Disc Holder 1
11 Disc Fixcher-Clamp 3
12 Disc Fixcher-Screw M6 Screw 3
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NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.

15 Corner-01 2

16 Corner 02 2

17 Front Plate 1
18 Hinge-Up 2

19 Lock 1

20 Handle 1
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ITEM 
NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.

21 Body 1

22 Temperature Controller 1

23 Inverter 1
24 Emergency Stop 1

25 Power cut 1
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ITEM 
NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.

26 Heater Chamber-Outer 1
27 Heater Chamber-Inner 1
28 Heater Chamber-Outer Circle 1
29 Seal Holder 1
30 Heater Chamber-Inner Circle 1
31 Heater Chamber-Cu Tube 1
32 EN ISO 4762 M5x10- 10N 5
33 Heater Chamber-Oil seal NAK Oil Seal, Model: C15-07 1
34 Seal Holder Door 1
35 Heater 1
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ITEM 
NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.

36 Loadcell Clamp 1 1
37 Loadcell Clamp 2 1
38 Loadcell Base 1
39 Down Loading Hinge 1
40 Loading Hinge Pins 1
41 Upper Loading Hinge 1
42 Pin Holder 1
43 Pin Sample 1
44 Circlip DIN 471 - 10 x 1 2
45 Zemic-L6DC3-50kg Zemic Single Point loadcell, Model:L6D-50Kg 1
46 b3g-50kg assy Zemic S-Type loadcell, Model: B3g-50Kg 1
47 DIN 7984 - M6 x 18 --- 18N 2
48 DIN 7984 - M6 x 30 --- 18N 2
49 DIN 7984 - M6 x 25 --- 22N 2
50 Down Loading Pitch 1
51 Upper Loading Pitch 1
52 EN ISO 4762 M6 x 10 - 10N 1
53 Hexagon Nut ISO 4034 - M10 - N 1
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ITEM 
NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.

54 Down Coupling Piece zimens flexible couplings- Rupex series, Size:105 1
55 Upper Coupling Piece zimens flexible couplings- Rupex series, Size:105 1
56 Shaft 1
57 Parallel key A5 x 5 x 12 DIN 6885 2
58 Thrust Bearing Support 1
59 Motor MotoghenCRS80L4b Single Phase, Model: CRS80l4b 1
60 Flange 1
61 DIN 6914 - M12 x 40 x 21-N 4
62 Hexagon Nut ISO 4034- M12- N 4
63 Circlip DIN 471 - 14 x 1 1
64 Vasher for Coupling 12
65 DIN EN 24015 - M8 x 35 x 22-N 12
66 NSK51102 NSK Thrust bearing, Model:51102 1
67 NSK6302 NSK deep drawing bearing, Model:6302 1
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NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.
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69 Upper Coupling Piece 1
70 Vasher for Coupling 12
71 DIN EN 24015 - M8 x 35 x 22-N 12
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ITEM 
NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.

72 Base Plate 2
73 Vertical Column 2
74 Positioning Piece 1
75 Horizontal Column 1
76 Column Pins 2
77 Washer 1
78 Circlip DIN 471 - 15 x 1 4
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��������	�
��������������	�
��������������	�
��������������	�
��������������	�
��������������	�
��������������	�
������

�����	���	��
����������������� !"#$�%&!'(�)*+�,-.�/0$� +12!34�)4� 5061(�%&!'#07�508$�!+'94�%:$1;�<�=!>?@��AA@AB@C@�<�DE97�����	����FG��H������F�������������I&!J"K.�L"MN(+� !+>+�O+1P+�Q#0$J1NR�J�1#09R� "STUJVR�W�XUJVR�!+'94�W�XUJVR�&!J"K.�J�Y9Z�[18$�W�\1]�%�O+187� +!�>+̂?��B�1N_�'90]�%�O+187�<�=!>?@���%̀ à�@@@@�<�DE97��b����
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